) Tarnowskie Géry, dnia 05.05.2026 r.
OSR.6222.14.2025

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 192, art. 201 ust. 1, art. 218 pkt 2, art. 214 ust. 5
w zwigzku z art. 378 ust. 1, art. 193 ust. 1 pkt 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (tj. Dz. U. z 2025 r. poz. 647 z pézn. zm.), w zwiazku z art. 104 § 1, art. 107 § 1-3
oraz art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (t.j. Dz. U.
z2025 r. poz. 1691), po rozpatrzeniu wniosku spotki INDYK-SLASK Sp.zo. 0. z siedzibg
w Wieszowej przy ul. Wolnosci 21 (z dnia 31.10.2025r. — z datg wplywu do Starostwa: 03.11.2025 r.,
uzupetniony pismem z dnia 14.01.2026 r.) o zmiane pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje
instalacji do uboju zwierzat, o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton tusz na dobe (1j. 0 zdolnosci
produkcyjnej instalacji IPPC 250 Mg/dobe) — zlokalizowanej na terenie spotki INDYK-SLASK Sp. z 0.0.
w Wieszowe] przy ul. Wolnosci 21, udzielonego decyzjg Starosty zdnia 31.01.2018 r. znak
OSR.6222.7.2017 oraz o wygaszenie decyzji Starosty Tarnogérskiego z dnia 17.04.2014 r. znak
OSR.G.6222.6.2013 (zmienionej decyzjg z dnia 05.12.2014 r. znak OSR..G.6222.15.2014)

orzekam

l. zmieniam, za zgoda strony, decyzje Starosty Tarnogérskiego z dnia 31.01.2018 r. znak
OSR.6222.7.2017 udzielajaca spoice INDYK-SLASK Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig
z siedzibg w Wieszowej przy ul. Wolnosci 21 (zwanej dalej w skrocie Zaktad INDYK-SLASK)
pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do uboju zwierzagt, o zdolnosci przetwarzania
ponad 50 ton masy ubojowej na dobe (tj. o zdolnosci produkcyjnej instalacji IPPC 250 Mg/dobe) —
zlokalizowanej na terenie spotki INDYK-SLASK potozonej w Wieszowej przy ul. Wolnosci 21,
w nastepujgcy sposob:

1. Preambuta orzeczenia zmienianej decyzji otrzymuje w cato$ci nowe brzmienie:

,Udzielam spoice INDYK-SLASK Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia z siedzibg
w Wieszowej przy ul. Wolnosci 21 (zwanej dalej w skrocie Zaktad INDYK-SLASK) pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacje instalacji do uboju zwierzat, o zdolnosci produkcyjnej ponad
50 ton tusz na dobe (tj. o zdolnosci produkcyjnej instalacji IPPC 250 Mg/dobe) — zlokalizowanej
na terenie siedziby spotki INDYK-SLASK Sp. z 0. 0. w Wieszowe].”

2. Punkt I.2. o tytule: ,,Rodzaj prowadzone] dziatalnogci” zmienianej decyzji otrzymuje w catosci
nowe brzmienie:

W Zakiadzie INDYK — SLASK realizowany jest uboj indykow (do 25 tys. sztuk/dobe), rozbiér tuszek
indyczych na elementy oraz produkcja MOM. W zaktadzie produkowane sg do sprzedazy hurtowej
migso indycze w elementach, MOM, mieso rozdrobnione oraz surowe wyroby miesne.

Przy dostawie surowcéw i materiatéw pomocniczych oraz ekspedycji wyrobéw gotowych
wykorzystuje si¢ wytacznie transport samochodowy. Na terenie zaktadu zostat wydzielony sektor
przeznaczony na post6j samochodéw oczekujgcych na roztadunek.”

3. Punkt Il. o tytule: ,,Charakterystyka ogélna instalaciji” zmienianej decyzji otrzymuje w catoséci
nowe brzmienie:

1. Instalacja do uboju zwierzat (instalacja typu IPPC) wraz z przynaleznymi urzadzeniami
technicznymi.
Instalacja IPPC wraz z przynaleznymi urzgdzeniami technicznymi eksploatowana jest na terenie
Zakladu INDYK — SLASK zlokalizowanego na dziatkach o numerach ewidencyjnych: 348/6,
1864/6, 1865/6, 286/10, 378/10 w Wieszowej przy ul. Wolnosci 21.
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Zdolnos¢ produkceyjna instalacji IPPC wynosi 250 Mg/dobe (25 tys. sztuk indykéw/dobe). Zakiad
zawiera kontrakty z hodowcami na podstawie, kiérych sporzadza sie harmonogram dostaw
zywca do uboju. Harmonogram dziennych ubojéw ustala sie tak, aby skréci¢ do niezbednego
minimum czas oczekiwania na roztadunek. Po przywiezieniu zywca do zaktadu sg okreslane
masa i jako$¢ dostawy. Samochody z zywcem wijezdzajgce na teren zakladu wazone
s3g kontrolnie w celu okreslenia masy netto kazdej dostarczanej partii. Zwierzeta przywozone
do zakladu muszg by¢ zaopatrzone w tancuchy zywnosciowe i swiadectwo zdrowia. Lekarz
weterynarii sprawujacy nadzér nad ubojem z urzedu, w kazdej dostawie kontroluje: zgodnosc
danych zawartych na S$wiadectwie dla zwierzat zywych, przewozonych z gospodarstwa
do ubojni ze stanem faktycznym zywca dostarczonego do uboju, stan fizyczny ptakéw, ilos¢,
pteé, gatunek w kazdym samochodzie.

1.1. Uboj zwierzat w instalacji typu IPPC.
Proces technologiczny jest realizowany etapami, w $cisle okreslonej sekwencji:

Oczekiwanie i rozfadunek

Zakiad funkcjonuje wedtug ustalonego harmonogramu dostaw w celu zapewniania ciggto$ci
produkcyjnej. Zwierzeta musza by¢ wytadowane po przybyciu do rzezni tak szybko jak tylko
jest to mozliwe, nie diuzej niz w ciggu 12 godzin. W zakladzie jest wydzielone miejsce
dla samochoddw oczekujacych na wyladunek. Jest to zadaszona wiata zabezpieczajgca
przed dzialaniem promieni stonecznych oraz opadami atmosferycznymi. W celu
zabezpieczenia zywego drobiu przed niekorzystnym wplywem wysokich temperatur
w okresie letnim wzdtuz wiaty ustawiane sg przenosne wentylatory zapewniajace witasciwg
wentylacje. W okresie zimowym, w celu zabezpieczenia zywca przed niekorzystnym
wplywem niskich temperatur, $rodki transportu sg izolowane azurowymi plandekami.

Przyjecie zywca

Przyjmowane z pomostu roztadowczego indyki sg zawieszane w strzemionach linii ubojowej
o stopniowanej wysokosci. Proces przyjecia odbywa sie przy specjalnym oswietleniu,
w kolorze niebieskim, co tlumi stres ptakéw. Zawieszone w sirzemionach indyki
sg przemieszczane do pomieszczenia uboju. Linia do petania jest zaprojektowana
i rozmieszczona w taki sposdb, aby podwieszane na nigj ptaki nie byly blokowane oraz aby
zminimalizowa¢ niepokdj zwierzagt. Linia do petania na catej diugosci jest tatwo dostepna dla
personelu na wypadek koniecznosci usuniecia ptakow lub w przypadku awarii. Konstrukcja
linii, na kidrej zawieszane sg na strzemionach ptaki nie posiada ostrych zakretéw, zmiana
kierunku nastepuje stopniowo. Od momentu zawieszenia ptakéw do wejscia do kapieli
wodnej nastepuje redukcja hatasu oraz zmniejszenie oswietlenia. Ptaki zawieszane
sg w strzemionach za obie nogi i tak zawieszone pozostajg do korica procesu uboju oraz
patroszenia. Ptaki, kitére nie mogg by¢ powieszone za obydwie nogi zawieszane
sg na strzemigczko najblizej ogluszacza tak aby ptak jak najkrocej wisiat na strzemigczku
przed ogtuszeniem. Strzemiona, na ktérych wiesza sie ptaki sg zamoczone w celu uzyskania
jak lepszego przewodnictwa prgdu w momencie ogtuszania.

Ptaki, ktore padly podczas transportu po wyciagnieciu z klatki zostajg umieszczone
w zamykanym pojemniku opisanym kat. 2. Produkty kat. 2 odbierane sg wediug
harmonogramu przez firme utylizacyjna.

Ogtuszanie

W zaktadzie stosowane jest ogtuszanie w kgpieli wodnej. Zbiornik do kapieli wodnej jest
zaprojektowany w sposob zapobiegajgcy przelewaniu sie wody w miejscu umieszczania
ptakow w rynnie prowadzgcej do zbiornika, ktére jest izolowane elektrycznie. Elektrody
w urzadzeniu do ogtuszania kapielg wodng znajdujg sie na catej diugosci zbiornika. Zbiornik
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— petnigcy role ogluszacza jest dostosowany do rozmiaru ptakow tak, aby zwierzeta byly
zanurzone w wodzie od glowy do podstawy skrzydet. Konstrukcja zbiornika zapewnia staly
kontakt pet przechodzacych nad wodg z uziemiona szyng. W procesie ogluszania kapielg
wodng szczegotowe informacje o najwazniejszych, zastosowanych parametrach
elektrycznych sg na biezgco wyswietlane i rejestrowane. Zarejestrowane informacje
$g przechowywane w pamieci urzadzenia przez dwa lata. Zakiad posiada rezerwowe
urzadzenie do ogluszania, ktére w przypadku awarii urzgdzenia zasadniczego jest
poditgczane do pracy.

Podcinanie

Podcinanie odbywa sie niezwiocznie po opuszczeniu przez ptaka rynny ogluszacza poprzez
przecigcie naczyn krwionosnych szyi cieciem zewnetrznym. Cigcie zewnetrzne polega
na otwarciu uktadu krwiono$nego, zylnego i tetniczego, znajdujgcego sie pod skorg szyi
unasady glowy ptaka. Cigcie wykonywane jest recznie przez odpowiednio przeszkolonego
pracownika uboju.

Wykrwawianie

Wykrwawianie odbywa sie¢ nad rynng wykrwawiania po uprzednim podcieciu ptakéw.
Minimainy czas pomiedzy cieciem, a wprowadzeniem ptakéw do oparzelnika wynosi
niemniej niz 2 minuty. Krew z linii wykrwawiania trafia do wanny, z ktérgj
przepompowywana jest do zbiornika na krew, znajdujgcego sie w wydzielonym
pomieszczeniu. Krew odbierana jest wediug harmonogramu przez firme utylizacyjng. Tusze
odrzucone jako nienadajgce sie do spozycia przez ludzi, lecz ktére nie wykazujg zadnych
objawow choroby przenoszonej na ludzi lub zwierzeta, s przekazywane do kontenera kat. 3
znajdujacego sie¢ w pomieszczeniu przechowywania UPPZ. Produkty kat. 3 odbierane sg
wedtug harmonogramu przez firme utylizacyjna.

Oparzanie

Oparzanie odbywa sie w kapieli wodnej o temperaturze od 55°C do 62°C, w zaleznosci
od wielkosci ptaka, w czasie 3,5 minuty, w celu rozluznienia pochewek piérkowych
do skubania mechanicznego. W celu utrzymania odpowiedniej ilosci wody w trzech
osobnych zamknietych zbiornikach oparzainika woda jest stale dopuszczana. Temperatura
wody stale jest monitorowana na wyswietlaczach i utrzymywana sie na stalym poziomie
za pomocg termoregulatorow. Po zakoriczonym procesie oparzania woda ze zbiornikéw
zostaje skierowana do przyzaktadowej oczyszczalni.

Skubanie

Skubanie odbywa sie mechaniczne, w sposdb ciagly, za pomocg zespolu urzgdzen
do skubania i odbywa sie bezposrednio po zakoriczeniu procesu oparzania. W celu
utatwienia skubania, na urzadzenia skubigce jest skierowany natrysk wody o temperaturze
ok. 40°C. Usuniete pierze transportowane jest strumieniem wody w kanale pod skubarkami
do pomieszczenia przechowywania UPPZ, gdzie jest zainstalowana prasa odsaczajgca
nadmiar wody z pior. Nastepnie piora trafiajg do kontenera kat. 3 Tuszki po procesie
skubania sg poddawane kontroli jakosci w celu oceny skutecznosci skubania, a nastepnie
sg kierowane do myjki zewnetrznej tuszek.

Pozbawianie atowy

Glowa jest oddzielana od tuszki mechanicznie w tzw. odrywaczu, a nastepnie jest
transportowana przenosnikiem tasmowym do kontenera kat. 3 w pomieszczeniu
przechowywania UPPZ.
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Patroszenie i czynno$ci towarzyszace

Proces patroszenia wykonywany jest recznie nad tasmg patroszenia i obejmuje kolejne
czynnoéci: oddzielenie steku, otwarcie jamy brzusznej i wytrzewianie tj. wyjecie calej
zawartosci jamy ciata, z wyjgtkiem nerek. Poszczegdlne narzady oddawane sg do dalszej
obrébki, a jelita sg transportowane prézniowo do urzgdzenia odwadniajgcego znajdujgcego
sie w pomieszczeniu skladowania UPPZ. Po odwodnieniu jelita przekazywane
sg do kontenera kat. 3. Produkty kat. 3 odbierane sg wedtug harmonogramu przez firme
utylizacyjna.

Czyszczenie | magazynowanie podrobéw

Serca, watroby i zotadki sg oczyszczane, poddawane kontroli jakosci, chtodzone
w schtadzalniku $limakowym za pomocg wody lodowej, a nastepnie konfekcjonowane
w pojemniku E2 i przekazane do magazynu.

Mycie tuszek po patroszeniu

Tuszki po procesie patroszenia kierowane sg do zespotu myjek zewnetrznych, a nastepnie
do myjki karuzelowej (zewnetrzno-wewnetrznej), gdzie tuszka jest obmywana rowniez
od wewnatrz za pomoca lancy.

Odciecie tap i magazynowanie tuszek po uboju

tapy tuszek zostajg odciete mechanicznie za pomoca pity, a nastgpnie wracajg
do pomieszczenia uboju, gdzie zostajg wyczepione ze strzemion za pomocg urzgdzenia
do wyczepiania tap. Pozyskane fapy przeno$nikiem tasmowym trafiajg do kontenera kat. 3
w pomieszczeniu sktadowania UPPZ. Tuszki po odcieciu fap wpadajg do wanny tuszek skad
sg wyjmowane przez pracownikéw i zawieszane na hakach. Nastepnie tuszki sg wazone
i identyfikowane/rejestrowane w systemie informatycznym. Zwazone tuszki trafiajg
do magazynu owiewowo-natryskowego, gdzie nastepuje proces wychtadzania.

Przekazanie tuszek na rozbior

W systemie informatycznym okresla sie harmonogram rozbioru tuszek oraz identyfikuje,
ktére tuszki i w jakiej kolejnosci beda poddane rozbiorowi. Tuszki po wychtodzeniu
w magazynach owiewowo-natryskowych zostajg wyciggane wediug harmonogramu rozbioru.
Pracownicy przesuwajg haki z tuszkami po torze przenosnika do stanowiska wazenia
i liczenia tuszek. Po zarejestrowaniu wagi i ilosci sztuk tuszek w systemie informatycznym
haki przesuwane s3 do stanowiska roztadunku. Pracownicy zdejmuja tuszki z hakow
i przekazujg na stot. Na kolejnym stanowisku pracownicy odbierajg tuszki ze stotu
i zawieszajg je na strzemiona transportera za obie nogi. W przypadku gdy nie ma mozliwosci
zawieszenia za obie nogi tuszke nalezy zawiesi¢ za jedng noge lub za skrzydio na lewej
czesci strzemiona. Zawieszone tuszki sa transportowane do hali rozbioru.

Rozbidr i trybowanie

Rozbior tuszek na elementy odbywa sie mechanicznie w hali rozbioru, w urzgdzeniu
do dzielenia, skiadajgcym sie z lini do porcjowania indyka na elementy. Kazda linia
wyposazona jest w odpowiednig ilos¢ palikow teflonowych, na ktére naktada sie tusze
indycze. Pomiedzy liniami znajdujg sg zsypy, w kidrych umieszcza sie czesci wyciete
ztuszek. Kazda cze$¢ ma dedykowany zsyp. Pod kazdym zsypem znajduje sie tasma
transportowa odbierajgca wyciete czes$ci tuszek do dalszej obrébki lub do zasypu
wagowego, gdzie prowadzona jest kontrola jakosci wyrobu. Nastepnie wyroby sg pakowane
do pojemnika, zwazone i przetransportowane do chiodni porozbiorowej. Czesci tuszek
wymagajace dodatkowej obrobki transpdrtowane sg do wyznaczonych stanowisk.
Po przeprowadzonych czynnosciach poddawane sg kontroli jakosci, spakowane w pojemnik
i przetransportowane do chiodni porozbiorowej.
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Proces trybowania odbywa sie w osobnej hali produkcyjnej. Z chiodni magazynowych,
3 pobierane tuszki, ktore nastepnie sg przygotowywane zgodnie z zaméwieniem oraz
specyfikacjg produktu. Podczas procesu rozbioru, trybowania powstajg UPPZ kat. 2 i kat. 3,
ktore umieszczane sg w wyznaczonych i opisanych pojemnikach.

Etykietowanie, magazynowanie, mrozenie

W  pomieszczeniu magazynu porozbiorowego, na stanowiskach wazenia wyroby
w pojemnikach sg odwazane do wagi standardowej, rejestrowane w systemie
informatycznym i oznakowywane etykietg. Wyroby w oznakowanych pojemnikach zostajg
umieszczone na paletach. W trakcie produkcji palety sg systematycznie przewozone
do czgsci magazynowej zakladu. Zakiad posiada dwa magazyny ekspedycyjne — dla
wyrobow $éwiezych oraz mrozonych. W magazynach ekspedycyjnych nastepuje
przygotowanie palet do ekspedycii.

Zakiad posiada 3 mroznie szokowe do zamrazania wyrobéw do temperatury ponizej -18°C.
Po zamrozeniu wyroby sg przekazywane do mrozni wysokiego skiadowania zgodnie
Z wyznaczonymi miejscami paletowymi.

Produkcija miesa oddzielonego mechanicznie z naruszeniem i bez naruszenia struktury kosci
W zakiadzie produkowane jest mieso oddzielone mechanicznie tzw. MOM z naruszeniem
struktury kosci oraz MOM bez naruszenia struktury kosci. Z pomieszczenia magazynu
ekspedycyjnego pobierany jest surowiec do produkcji migsa odkostnionego mechanicznie
MOM, nastgpnie surowiec transportowany jest do hali produkcji migsa odkostnionego
mechanicznie. Surowiec umieszczany jest w zasypie urzadzenia. W separatorze surowce
zostang rozdrobnione i wttaczane przenosnikiem tasmowym w cylindrycznie uksztattowane
sita 0 roznej frakcji, gdzie dochodzi do rozdzielenia frakcji miesnej i kostnej. Mieso
odkostnione mechanicznie (MOM) umieszczane jest w pojemniku E2, wazone oraz
etykietowane. Wytworzony MOM przekazywany jest niezwlocznie do zaktadowe] mrozni,
gdzie po 6 godzinach mrozenia musi uzyskac temperature -18°C. W procesie produkgji
MOM powstaje réwniez UPPZ kat. 3 czyli masa migsno-kostna, ktérej nie mozna rozdzielié.
UPPZ kat. 3 sg przekazywane do firm zajmujgcych sie ich zagospodarowaniem zgodnie
z rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009.

Konfekcjonowanie i pakowanie w opakowania jednostkowe

Zakfad posiada mozliwo$¢ pakowania prézniowego wyrobéw. Pakowanie prézniowe odbywa
si¢ na podstawie zamoéwienia klienta. Wyroby zapakowane prézniowo sg umieszczane
w opakowaniach kartonowych lub pojemnikach E2. Kartony lub pojemniki umieszczane
sg na paletach zgodnie z wymaganiami klienta, a nastepnie przekazywane sg do magazynu
ekspedyciji.

W przypadku zamoéwienia wyrobéw bez opakowania migso umieszczane jest w pojemnikach
E2, ktore nastepnie umieszczane sg na paletach. Palety przekazywane sa do magazynu
ekspedycyjnego.

Mycie i dezynfekcija

Mycie wykonywane przez zaktadowg grupe myjacg odbywa sie w godzinach nocnych.
Zakiad posiada system mycia — tzw. satelity, dzieki ktorym ograniczane jest zuzycie wody
oraz $rodkéw chemicznych. Srodki chemiczne w zakiadzie przechowywane s3
W wyznaczonym zamknigtym pomieszczeniu z kontrolg dostepu. W pomieszczeniu znajduje
sig wykaz $rodkéw chemicznych oraz karty charakterystyki. Zakfadzie jest wyznaczony
pracownik, ktéry odpowiedzialny jest za wydanie $rodkow chemicznych, zapisanie ilosci
w karcie wydania, utrzymanie stanéw magazynowych.
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Surowe wyroby miesne

Zakltad INDYK-SLASK bedzie prowadzit produkcje surowych wyrobow miesnych
w odrebnym cykiu. Zakiad bedzie produkowat surowe wyroby miesne w oparciu o zaktadowe
receptury i specyfikacje wyrobu gotowego zgodne z obowigzujacymi przepisami. Zaktada sie
produkcje nastepujgcych elementow: filet kulinarny, miesa w marynatach smakowych.
Surowce do produkciji surowych wyrobéw miesnych pochodzi¢ beda wytgcznie z wtasnego
rozbioru. Materialy pomocnicze (opakowania), substancje dodatkowe, przyprawy
odpowiada¢ bedg wymogg prawnym i beda posiadaly atest dostawcow, a przed przyjeciem
ich do produkcji bedzie prowadzona kontrola jakosciowa oraz bedg prowadzone zapisy
celem identyfikowalnosci uzytych materialow. Pobrane z magazynu elementy migsne
poddane bedg procesowi nastrzyku solankg nastrzykowa. Przygotowanie solanki polega
na wymieszaniu preparatu z wodg w mieszalniku nastrzykiwarki zgodnie z recepturg podang
przez producenta preparatu. Po procesie nastrzykiwania surowce miesne w oznakowanych
pojemnikach na paletach wywozone beda do chiodzonych pomieszczen magazynowych
celem aktywaciji sktadnikoéw solanki w miesie. Po 4-5 godzinach filet kulinarny przekazywany
bedzie do standaryzacji tj. pakowania do pojemnikow E2 wylozonych workami foliowym.
Nastepnie worki bedg zamykane kopertowo i zaklejane etykietg w sposéb uniemozliwiajgcy
zanieczyszczenie towaru z zewnatrz. Tak zapakowany towar przekazywany bedzie
do ekspedycji do klienta. Migsa przeznaczone do marynowania {gczone bedg z marynatami
smakowymi zgodnie z recepturami zaktadowymi.

Wykaz urzadzen i maszyn:
1. Wykrwawianie
> Wanna krwi z pompa;
» QOgluszacz wodno-elektryczny;
» Przenosnik podwieszany;
> Myjka strzemion.
2. Pomieszczenie skubania i oparzania
Skubarki belkowe;
Skubarki rotacyjne;
Wyczepiacz tap;
Urywacz giow;
Przenosnik podwieszany;
Przenosénik tasmowy dla fap i gtow;
Oparzelniki.
3. Patroszenie
» Przenosnik podwieszany;
» Przenosnik transportu tuszek podczas patroszenia;
> Obcinacz tap.
4. Pomieszczenie czyszczenia podrobdw
Odtluszczarki bebnowe do zotgdkéw;
Stoty doczyszczajgce do Zzotgdkdw;
Schiadzalnik slimakowy wodny do zotgdkow;
Schiadzalnik slimakowy wodny do serc;
Schiadzalnik slimakowy wodny do watroby
Przenosniki
Uktad odbioru UPPZ.
5. Pomieszczenie myini tuszek
» Myijki tuszek tunelowe;
» Myjka tuszek zewnetrzno-wewnetrzna.
6. Pomieszczenia wychladzania owiewowo-natryskoweao
> Chiodnice

VVVVYYY
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.

» Kolejka do zwieszania tuszek.
7. Rozbior
Przenosnik podwieszony do czystych pojemnikow;
Dzielarka do rozbioru tuszek indyczych
Stét do nadmiaru tuszek z pomostami dla oséb zawieszajgcych
Przenosnik tasmowy do odbioru element szyja ze skora;
Skérowaczka szyj;
Transporter odbierajgcy skére ze skérowaczki/ transport do punkiu wazacego;
Transporter odbierajacy kuper;
Transporter odbierajgcy Skrzydto;
Transporter odbierajacy lotke;
Transporter odbierajgcy podudzie;
Transporter odbierajgcy udziec;
Transporter odbierajacy filet/ transport do skérowaczki;
Transporter odbierajgcy filet ze skdrowaczki transport do stotu doczyszczajgcego x 2;
Transporter odbierajgcy skore z fileta spod skdrowaczek;
Transporter skoéry z fileta do punktu wazenia;
Transporter odbierajacy butterfly;
Transporter 2 poziomowy do czyszczenia fileta;
Transporter odbierajgcy medalion;
Transporter odbierajacy wyczepiony korpus z dzielarki;
Zeslizg korpusu;
Transportery 2 poziomowe do oczyszczania korpusu;
Zasypy wagowe wyposazone w sterowanie pneumatyczne potgczone z wagg;
Przenosniki rolkowe do odbioru pojemnikéw EZ2;
Skorowaczki do skorowania fileta;
Linia do ciecia skrzydet;
Przeno$nik tancuchowy do transportu tuszki do dzielarki.
8. Trybowanie
> Chtodnice;
» Terminale;
» Wagi stotowe;
> Pita do ciecia.
9. Pomieszczenia mrozni szokowych, magazyn mrozni wysokieqo sktadu, wydawanie
towaru mrozonego
Parowniki;
Owijarka;
Linia do wybijania blokéw mrozonych;
Terminale;
Rampy zatadunkowe plus z bramy rolowane;
Regaly wysokiego sktadu samo przestawne;
Wozki akumulatorowe wysokiego skladowania;
Wozki akumulatorowe;
tadowarki do wozkow.
omieszczenie produkcii MOM
Odkastniarka Lima1200 wraz ze stolem z oprzyrzagdowaniem;
Mieszalnik prozniowy;
Wytwornica lodu;
Waga najazdowa AXS;
Waga stotowa AXS;
Rampa zatadunkowa z bramg rolowang;
Chtodnice.

VVYVYVYYVYVYVYYVYVYVVVYYVYYYVYYVYYYVYYYYVYY
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11.Pomieszczenie pakowania wyrobow miesnych

A7

VTV VVVVVYVYYY

12.

Maszyna do pakowania Mulivac R140 plus odkurzacz;

Maszyna do pakowania Multivac R225;

Maszyna do pakowania Multivac R515 plus zestaw pomp prdzniowych;
Etykieciarki Bizerba GLPW, GLMI, GLMI EVO;

Detektor metali Bizerba Valicom+;

Parowniki;

Waga najazdows;

Wagi stolowe;

Stot liniujaey;

Terminale.

omieszczenia magazynowe i wydawania towaru

YVVVVVYYY

0

13.

Maszyna do pakowania MAP Multivac T-300;
Separator Sepamatic SEPA1200;

Wagi stotowe;

Chiodnice;

Owijarka Cyklop CTA400;

Terminale;

Rampy zatadunkowe z bramami rolowanymi;
Waga najazdowa;

Sluza ze stacjg do dezynfekgji rak.

omieszczenie myini pojemnikéw

¥YVVVVYYVY

Myjka pojemnikow MPA1200;

Zrywarka etykiet LR2;

Myjka europalet MEP100;

Kolejka pojemnikéw podwieszania;
Pojemniki wedtug potrzeby;

Palety wedtug potrzeby;

Sluza sanitarna ze stancjg dezynfekcji rak;
Rampa zatadunkowa z brama rolowana.

14.Pomieszczenie przyprodukcyine

A
>

>
>
>

Pita do ciecia golonki;
Chiodnice;
Odkurzarka;

Waga stotowa AXS.

15.Pomieszczenie surowych wyrobdw miesnych

VY VVVVYYVVVY

16.

Nastrzykiwarka SAS212;
Przenosnik skosny;
Tunel ociekowy OT2;
Przenoénik tasmowy;
Detektor metali;
Kolumna schtadzajgca;
Mieszalnik solanki;
Terminale;

Waga stotowa;
Chiodnice.

omieszczenia skiadowania UPPZ

YV VYV

v

Zbiornik na krew z pompa krwi;

Odwadniacz UPPZ miekkich slimakowy z sitem sko$nym;

Pompa prézniowa (vacuum) transport UPPZ miekkich z hal produkcyjnych;
Cyklony vacuum;

Prasa pior;
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Przeno$nik transportu pior do kontenera;
Separator pierza bebnowy;

Pompa transportu pior;

Zbiornik na pi6ra.

YV VYV

2, Instalacje powigzane technologicznie z instalacjq IPPC.

2.1,

2.2,

23

2.4,

Instalacja do spalania paliw —- kotlownia zakladowa.

W kottowni na terenie zaktadu zainstalowane sg dwa kotly 0 mocy 1,3 MW kazdy, opalane
paliwem gazowym (gazem ziemnym). Instalacja jest utrzymywana w trybie pracy przez caty
rok ze wzgledu na fakt, ze wytwarzana w niej energia cieplna wykorzystywana jest
do przygotowania cw.u. oraz wody do celéw technologicznych. Kotly zostaly
zaprojektowane i skonfigurowane do pracy jednocze$nie lub niezaleznie, jako odrebne
zrodta energii wykorzystywanej na potrzeby zakifadu. Kazdy z kottdw moze zostaé¢
uruchomiony i wytgczony niezaleznie od pracy drugiego z nich. Spaliny z kazdego z kottéw
odprowadzane sg poprzez dwa hiezalezne przewody spalinowe o dtugosci czynnej 9 m.b.
i wysokosci 8 m n.p.t. kazdy.

Zrodta emisji

Kotly energetyczne typu CabinSlim AC UltraGas® 2 o parametrach:

» moc nominalna 1,3 MW,

» roczne zuzycie gazu ziemnego w sumie ok. 500 000 m3/rok.

Parametry emitoréw:

» wysokos¢ h=8 mn.pt,
» $rednica 0,4 m,

» czas pracy t = 8760 h/rok.

Instalacja spalania paliw eksploatowana jest na podstawie zgtoszenia organowi ochrony
$rodowiska oraz decyzji ustalajgcej wymagania w zakresie ochrony $rodowiska dotyczgce
instalacji energetycznej spalania paliw — zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa.

Instalacja do poboru wod podziemnych.

Woda do celow technologicznych, sanitarnych i socjalnych pobierana jest z wiasnego ujecia
wod podziemnych Zakiadu INDYK — SLASK.

Pobér wody prowadzony jest na podstawie odrebnego pozwolenia, tj. pozwolenia
wodnoprawnego na pobér wod podziemnych.

Instalacja do oczyszczania $ciekéw.

W Zakladzie INDYK - SLASK wytwarzane sg $cieki przemystowe i bytowe, ktére
sg oczyszczane w zakladowej mechaniczno-chemiczno-biologicznej oczyszczalni sciekow.
Oczyszczone Scieki przemystowe i bytowe odprowadzane sg wspolnym kolektorem PVC
o Srednicy 315 mm razem z wodami opadowymi lub roztopowymi do istniejgcego urzadzenia
wodnego (w postaci wylotu do rowu).

Instalacja OCZYSZCZANI| $ciekdw Zakladu INDYK - SLASK posiada pozwolenie
zintegrowane udzielone decyzjg Starosty Tarnogorskiego, ktora okresla warunki
wprowadzania oczyszczonych $ciekéw do urzadzenia wodnego (w postaci wylotu do rowu).

Instalacja chtodnicza.

Zaktad INDYK-SLASK wyposazony jest w instalacje chlodniczg skiadajgcyg sie z: agregatéw
wody lodowej, skraplajgcych, sprezarkowych oraz chiodnic  wykorzystywanych
na poszczegdlnych  etapach procesu technologicznego do  utrzymania rezimu
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temperaturowego wynikajgcego ze specyfiki prowadzonego procesu. Urzadzenia te znajdujg
zastosowanie w chiodniach, mrozniach oraz pomieszczeniach produkcyjnych. Ponadto
w Zaktadzie wykorzystywane s3g urzgdzenia klimatyzacyjne stuzgce do regulacji temperatury
w pomieszczeniach biurowych oraz socjalnych.

Urzadzenia klimatyzacyjne pracujg w oparciu o freonowe uklady chtodzenia.

Urzgdzenia wykorzystywane w czesci produkcyjnej zakiadu pracujg w ukfadach freonowo -
glikolowych (tzw. ukladach posrednich). Przy zastosowaniu takiej konfiguracji ukfad
chtodniczy na freon (czyli klasyczny ukiad sprezarkowy) nie chtodzi bezpo$rednio medium
koncowego (powietrza lub wody technologicznej), tylko posrednio schtadza mieszaning
glikolowa, ktora nastepnie odbiera ciepto z medium uzytkowego. Oddzielenie czynnika
chtodniczego od instalacji rozprowadzonej w budynku sprawia, ze freon nie jest obecny
w przestrzeni produkcyjnej, a w konsekwencji mniejsze jest ryzyko wycieku i skazenia
zywnosci. Roztwor glikolu propylenowego jest dobrym no$nikiem chtodu, co ma znaczenie
przy rozbudowanych konstrukcjach uktadéw chtodniczych i jego przesyle na duze odlegiosci.
Glikol jest rowniez czynnikiem mniej wrazliwym na korozje, wilgo¢ i agresywne srodowisko
(czeste mycie, srodki dezynfekcyjne). Schiadzacze glikolu majg zamontowane wymienniki
odzysku ciepla, dzieki czemu podczas pracy mozliwe jest odzyskanie cze$ci energii
i wykorzystanie jej do podgrzewania wody w kottowni.

2.5. Zespol agregatow pradotwoérczych.

Zakiad wyposazony jest w instalacje awaryjnego zasilania w energie elektryczna.

Urzgdzenia pragdotwércze utrzymywane sg w stanie gotowos$ci do podjecia pracy przez caty

rok. Agregaty sg uruchamiane w przypadku zaniku napigcia w sieci elektroenergetyczne;j.

W takich awaryjnych sytuacjach agregaty pracujg z obcigzeniem zaleznym od aktualnego

zapotrzebowania zaktadu na energie elektryczng.

Instalacja awaryjnego zasilania obiektéw zaktadu w energie elektryczng obejmuije:

a. 1 agregat pradotwdrczy typu FV 570 ACG o mocy elekirycznej 456 kW oraz o mocy
cieplnej 1160 kW,

b. 4 agregaty prgdotworcze typu FDT 800 SS o mocy elektrycznej 640 kW kazdy, oraz
0 mocy cieplnej 1538 kW kazdy.

Agregaty prgdotworcze eksploatowane sg na podstawie zgtoszenia organowi ochrony

srodowiska — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

3. Instalacje inne oraz rodzaje prowadzonej dzialalno$ci niepowiazane technologicznie
z instalacja IPPC.

3.1. Zakladowa stacja paliw.
Stacja paliw jest eksploatowana na uzytek wewnetrzny Zaktadu INDYK — SLASK
(tankowanie pojazdow). W skiad stacji wchodzg dwa zbiorniki na olej napedowy
o pojemnosci 15 m3 kazdy. Zbiorniki sg naziemne, jednokomorowe, dwuptaszczowe,
bezcisnieniowe, wykonane ze stali. W celu ochrony przed wyciekami paliwa, zbiorniki
wyposazono w tzw. mokry system monitoringu przestrzeni miedzysciennej. Komory
zbiornikéw zostaly wyposazone w maszty odpowietrzajagce w celu odprowadzania
zanieczyszczen do powietrza.
Dane techniczne zrédet emis;ji:
» Pojemnosé zbiornikéw V = 15 m3,
» Wysoko$é emitorow h = 4,40 m,
» Srednica emitoréw d = 0,05 m.
Zbiorniki paliwa eksploatowane sg na podstawie zgloszenia organowi ochrony $rodowiska
— zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.
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Serwis samochodowy.

Na terenie zaktadu funkcjonuje serwis samochodowy, ktéry zapewnia samowystarczalno$é
zaktadu w zakresie podstawowych ustug zwigzanych z utrzymaniem i drobnymi naprawami
eksploatacyjnymi pojazdow wykorzystywanych na potrzeby firmy. Budynek serwisu nie jest
wyposazony w miejscowe odciggi powietrza. Serwis jest zrodtem wylacznie
niezorganizowanej emisji zanieczyszczern do powietrza.

Kanalizacja deszczowa.

Wody opadowe i roztopowe zbierane sg do wewnatrzzakladowego systemu kanalizacji
deszczowej wyposazonego w urzadzenia podczyszczajgce.

Odbiornikiem wod opadowych i roztopowych jest istniejgcy réw, do ktérego odprowadzane
sg kolektorem PVC o $rednicy 315 mm poprzez zbiornik buforowy.

Warunki wprowadzania wod opadowych i roztopowych do ziemi okresla odrebne pozwolenie
wodnoprawne.

Instalacja fotowoltaiczna.

Na dachu budynku produkcyjnego ubojni zainstalowana zostata instalacja fotowoltaiczna
o mocy zainstalowanej 50,00 kWp. System skiada sie ze 100 modutdéw fotowoltaicznych,
50 optymalizatorow mocy oraz 1 falownika sieciowego. Maksymalna osiggnieta moc AC
wynosi 47,46 kW. Szacowana roczna produkcja energii elektrycznej wynosi 48,09 MWh.
Energia elekiryczna jest w pierwszej kolejnosci zuzywana na potrzeby instalacji IPPC,
a ewentualne nadwyzki wprowadzane sg do sieci elektroenergetycznej zgodnie z zawartg
umowg z operatorem systemu dystrybucyjnego. Instalacja nie jest wyposazona w magazyn
energii.”

4. Punkt lll. o tytule: ,Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialéw, surowcéw i paliw”
zmienianej decyzji otrzymuje w calo$ci nowe brzmienie:

~Szczegotowe informacje o rodzajach i ilosci stosowanych materiatéw, surowcéw i paliw oraz
innych wykorzystywanych substancji, istotnych z punktu widzenia wymagan ochrony $rodowiska:
Energia — 15 000 MWh;

Woda — max 255 500 m3/rok;

Indyki do uboju — 25 000 szt./dobe — 250 Mg/dobe = max 9125 tys. szt./rok;

Gaz ziemny — 500 000 m?3/rok;

Olej napedowy — ok. 1500 m3/rok;

Srodki alkaliczne pianowe — 36,0 Mg/rok;

Srodki alkaliczne niepianowe — 34,0 Mg/rok;

Srodki kwasne pianowe — 11,0 Mg/rok;

Srodki kwasne niepianowe — 6,0 Mg/rok;

Mydto bakteriobojcze — 1,8 Mg/rok;

Alkoholowy preparat do dezynfekciji rak — 1,1 Mg /rok;

Preparat do dezynfekcji powierzchni — 2,2 Mg/rok;

Preparat do gaszenia piany w myjce pojemnikow — 14,5 Mg/rok;

Preparaty do mycia recznego ~ 7,2 Mg/rok;

Preparaty do mycia samochoddéw ~ 15,0 Mg/rok.”

VVVVVVYVYVYVVVYYVYYVYY

5. Punkt IV. o tytule: ,,Sposoby osiagania wysokieqo stopnia ochrony srodowiska jako calosci”
zmienianej decyzji otrzymuje w calo$ci nowe brzmienie:

.Zastosowane rozwigzania technologiczne i techniczne, przestrzeganie rezimu technologicznego
prowadzonego procesu produkcyjnego, utrzymywanie urzgdzen w nalezytym stanie technicznym
majg na celu zapewnienie zgodnosci z wymaganiami ochrony $rodowiska i spetnienie wymogow

BAT.”
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6. Punkt VI. o tytule: ,Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii” zmienianej
decyzji otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

,Efektywne wykorzystanie energii prowadzone jest w oparciu o plan racjonalizacji zuzycia energii
oraz monitoring zuzycia energii. W celu oceny efektywnosci zuzycia energii Zaktad jest poddany
okresowym audytom efektywnosci energetyczne;.

Efektywne wykorzystanie energii prowadzone jest poprzez monitorowanie pracy urzgdzen
(np. wylgczanie z zasilania niepracujacych urzadzen), stosowanie energooszczednych urzgdzen
i zZrodet os$wietlenia, automatyzacje i optymalizacje proceséw technologicznych, regularng
konserwacje i kalibracje urzadzen grzewczych i chfodniczych.

Dodatkowo, w celu zmnigjszenia poboru z sieci zainstalowana zostata instalacja fotowoltaiczna
omocy zainstalowanej 50,00 kWp. System sktada sie ze 100 modutéw fotowoltaicznych,
50 optymalizatoréw mocy oraz 1 falownika sieciowego. Maksymalna osiggnieta moc AC wynosi
47,46 kW. Szacowana roczna produkcja energii elektrycznej wynosi 48,09 MWh. Energia
elektryczna jest w pierwszej kolejnosci zuzywana na potrzeby instalacji IPPC, a ewentualne
nadwyzki wprowadzane sg do sieci elektroenergetycznej zgodnie z zawartg umowg z operatorem
systemu dystrybucyjnego.”

7. Punkt VII. o tytule: ,Zrédla i wielko§é dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji IPPC” zmienianej decyzji otrzymuje w cato$ci nowe brzmienie:

.Zaktad INDYK - SLASK pracuje w systemie trzyzmianowym, przez 7 dni w tygodniu.

1. Emisja pylow i gazéw.

Instalacja IPPC nie stanowi zrodta emisji zorganizowanej do powietrza. Instalacje pomocnicze
powigzane technologicznie z instalacjg IPPC nie podlegajg obowigzkowi uzyskania pozwolenia
na emisje gazow i pyldw do powietrza, a ich eksploatacja jest przedmiotem odrgbnych
uregulowan formalno-prawnych. Instalacje te eksploatowane sg na podstawie zgloszen
organowi ochrony $rodowiska i decyzji ustalajgcej wymagania w zakresie ochrony Srodowiska
dotyczace instalacji energetycznej spalania paliw — zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
prawa.

2. Emisja hatasu.
2.1. Zrddta emisji hatasu:

1. Hala technologiczna

Efektywne czasy pracy zrodet hatasu na
L.p. Nazwa zrodia hatasu poszczegdlnych zmianach
| Il Ml
zmiana zmiana zmiana
1. Instalacja wywiewna WC3 8:00 4:00 0:00
2. Instalacja wywiewna WC4 | 8:00 4:00 : 0:00 |
3. Instalacja wywiewna WC5 | 8:00 4:00 0:00
4. Instalacja wywiewna WT8 8:00 4:00 0:00
5. Instalacja wywiewna WT9 ) 8:00 4:00 0:00
6. Instalacja wywiewna WT10 8:00 4:00 0:00
Czerpnia powietrza instalacji nawiewno- . . .
7. wywiewnej N10/W10 8:00 4:00 1:00
Wyrzutnia powietrza instalacji nawiewno- . . .
8. wywiewne] N10/W10 8:00 4:00 1:00
Czerpnia powietrza instalacji nawiewno- . . .
9. wywiewne] N11/W11 8:00 4:00 1:00
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| Wyrzutnia powietrza instalacji nawiewno- . . )
10. | wywiewne] N11/W11 8:00 4:00 1:00

| Czerpnia powietrza instalacji nawiewno- . . .
11. wywiewnej N12/W12 8:00 4:00 1:00

| Wyrzutnia powietrza instalacji nawiewno- . . .
12. | wywiewnej N12/W12 8:00 4:00 1:00

2. Agregaty wody lodowej SG1-SG3

Efektywne czasy pracy Zrodet hatasu na
poszczegdlnych zmianach

L.p. Nazwa zrédha hatasu ] T i
zmiana zmiana zmiana
Agregat wody lodowej SG1
Sprezarka agregatu wody lodowej SG1 INTELCO . . .
! | typu LS.1204. BLN.R410A, P=148KW 8:00 8:00 2:00
2. Wentylator nr 1 na agregacie SG1 4:00 4.00 2:00
3. Wentylator nr 2 na agregacie SG1 4:00 4:00 2:00
4. Wentylator nr 3 na agregacie 8G1 4:00 4:00 2:00
5. Wentylator nr 4 na agregacie SG1 4:.00 4:00 2:00
Agregat wody lodowej SG2
6. Sprezarka agregatu wody lodowej SG2 INTELCO . . .
typu LS.1204. BLN.R410A, P=148kW 8:00 8:00 2:00
7. Wentylator nr 1 na agregacie $G2 4:00 4:00 2:00
| 8. | Wentylator nr 2 na agregacie SG2 4:.00 4:00 2:00
9. Wentylator nr 3 na agregacie SG2 4:00 4:00 2:00
10. | Wentylator nr 4 na agregacie SG2 4:00 4:00 2:00
Agregat wody lodowej SG3
Sprezarka agregatu wody lodowej SG3 INTELCO | . . .
" typu VLS.1204 - 2 wentylatorowy 8:00 8:00 2:00
12. | Wentylator nr 1 na agregacie SG3 4:.00 4:00 2:00
13. | Wentylator nr 2 na agregacie SG3 4:00 4:00 2:00
3. Hala technologiczna
Efektywne czasy pracy zrodet hatasu na
L.p. Nazwa zrédta hatasu poszczegdinych zmianach
| Il i
zmiana zmiana Zmiana
1. Instalacja wywiewna WC1 8:00 4:00 1:00
2. Instalacja wywiewna WT1 8:00 4:00 1:00
3. Instalacja wywiewna WT2 8:00 4:00 1:00
4. Instalacja wywiewna WT3 8:00 4:00 1:00
5. Instalacja wywiewna WT5 8:00 4:00 1:00
6. Instalacja wywiewna WT6 B 8:00 4:00 1:00
7 g?t;,vr\[;?la powietrza instalacji nawiewno-wywiewnej 8:00 4:00 1:00
8 Klv1y/\</v\|/<:w powietrza instalacji nawiewno-wywiewnej 8:00 4:00 1:00
Nawiew wspoéiny powietrza instalacji nawiewno- . . .
| wywiewnej N2/W2 + N3/W3 8:00 4:00 100
10. \'QVgl\vxllgw powietrza instalacji nawiewno-wywiewnej 8:00 4:00 1:00
1. \'ilv\?)‘//v&/\llgw powietrza instalacji nawiewno-wywiewnej 8:00 4-00 1:00
Wspdlna czerpnia powietrza instalacji nawiewno- . . .
12| wywiewnej N4/W4+N5/W5 8:00 400 100
Wspolny wywiew powietrza instalacji nawiewno- . . )
13 wywiewnej N4/W4+N5/W5 8:00 400 100
14, (NDE?Vr\E)gla powietrza instalacji nawiewno-wywiewnej 8:00 4:00 1:00
15. \&Vg/\\/lv\;%w powietrza instalacji nawiewno-wywiewnej 8:00 4:00 1:00
16. Czerpnia powietrza instalacji nawiewno-wywiewnej 8:00 4:00 1:00




14/29

N7/W7

17.

18.

19.

| N7IWT

Wywiew powietrza instalacji nawiewno-wywiewnej

8:00

Wywiew powietrza instalacji nawiewno-wywiewnej
N8/W8§

8:00

' Wywiew powietrza instalacji nawiewno-wywiewnej

N9/W9

8:00

4:00 1:00
4:00 1:00
4:00 1:00

4. Agregaty wody lodowej SG4-SG6

| Efektywne czasy pracy zrodet hatasu na
L.p. Nazwa zrodta hatasu | p°szczegé";?’°h Zmianach .
| zmiana zZmiana Zmiana
B Agregat wody lodowej SG4
Sprezarka agregatu wody lodowej SG4 . . .
- | GEOCLIMA typu GHA B2125A EC-34 P=290 kW 500 8:00 B
2. Wentylator nr 1 na agregacie SG4 4:00 4:00 2:00
3. Wentylator nr 2 na agregacie SG4 B 4:00 4:00 2:00 _
4. | Wentylator nr 3 na agregacie SG4 4.00 4.00 2:00
5. Wentylator nr 4 na agregacie SG4 B 1 4:00 4:00 2:00
Agregat wody lodowej SG5
| Sprezarka agregatu wody lodowej SG5 . ) .
6. | GEOCLIMA typu GHA B2210A EC-34 P=480 kW 8:00 4:00 2:00
7. | Wentylator nr 1 na agregacie SG5 3:00 1:00 1:00
8. Wentylator nr 2 na agregacie SG5 3:00 1:00 1:00
| 9. Wentylator nr 3 na agregacie SG5 3:00 1:00 1:00
10. | Wentylator nr 4 na agregacie SG5 3:00 1:00 1:00
11. | Wentylator nr 5 na agregacie SG5 _ 3:00 1:00 1:00
12. | Wentylator nr 6 na agregacie SG5 3:00 1:00 1:00
Agregat wody Iocllowej SG6 =
| Sprezarka agregatu wody lodowej SG5 . . .
13. GEOQCLIMA typu GHA B2210A EC-34 P=480 kW 000 4:00 2:00 _
14. | Wentylator nr 1 na agregacie SG6 3:00 1:00 1:00
15. | Wentylator nr 2 na agregacie SG6 3:00 1:00 1:00
| 16. | Wentylator nr 3 na agregacie SG6 B 3:00 1:00 1:00
17. | Wentylator nr 4 na agregacie SG6 3:00 1:00 1:00
18. | Wentylator nr 5 na agregacie SG6 300 1:00 1:00
19 | Wentylator nr 6 na agregacie SG6 3:00 1:00 1:00

5. Agregaty mroznicze sprezarkowe

Efektywne czasy pracy zrédet hatasu na

L.p. Nazwa Zrédta hatasu poszczego"ﬁ"’h zmianach i
I
zmiana zmiana zmiana
| Agregat mroZniczy sprezarkowy nr 1
Agregat sprezarkowy AS1 typu AZ-BK-1xHSN . . .
1| 8571-125Y prod. firmy ARKTORN 8:00 4:00 2:00
Wentylator nr 1 skraplacza SP1 na agregacie . . .
2. sprezarkowym AS1 4:00 2:00 1:00
Wentylator nr 2 skraplacza SP1 na agregacie . . )
3. sprezarkowym AS1 ) 4:00 2:00 1:00 B
Wentylator nr 3 skraplacza SP1 na agregacie . . .
4, ' sprezarkowym AST 4:00 _2_0(_) 1:00
[ Agregat mroZniczy sprezarkowy nr 2
Agregat mrozniczy AS2 typu . , .
| 5 | AZBK-1xHSN 8571-125Y prod. firmy ARKTORN 8:00 4:00 2:00
Wentylator nr 1 skraplacza SP1 na agregacie . . .
6. sprezarkowym AS2 o 4:00 2:00 1:00
Wentylator nr 2 skraplacza SP1 na agregacie . . .
7_. | sprezarkowym AS2 _ 4.00__ 2:00 1:00
8. Wentylator nr 3 skraplacza SP1 na agregacie 4:00 2:00 1:00

sprezarkowym AS2
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L Agregat mrozniczy sprezarkowy nr 3
e e B A I
10. \S/\Fljerzgéyalfktgcv;:;p\sggaplacza SP1 na agregacie 4:00 2:00 1:00
1. \S/\ll)?ggl?ktgcv;:f:;gaplacza SP1 na agregacie 4:00 2:00 1:00

| 12, \s/\éer)gztyélraktg;v;:f:égaplacza SP1 na agregacie 400 2:00 1:00

__Agregat mroZniczy sprezarkowy nr 4
15 | sy rom N | w0 | a0 | 200
14. \é\ée:g;;;::g\:g:J:ézaplacza SP1 na agregacie 4:00 2:00 1:00
15. \s/\éfgztxg?;g\:vr;:n%:ls(zaplacza SP1 na agregacie 4:00 2:00 1:00
16. \é\éfgztyg?:g;’:;f:lézaplacza SP1 na agregacie 4-00 2:00 1:00
6. Agregaty skraplajagce AG1-AG4
Efektywne czasy pracy zrodet hatasu na
L.p. Nazwa zrodka hatasu poszczegoinych zmianach
zmilana zmilllna zmlilellna
1| RAGE-30Y prot tomy ARKTORN - | 600 400 2:00
2. | oeAGE-30Y prot tormy ARKTORN O | 600 400 2:00

3| DeAGEa0v prot oy ARKTORN o O | 600 400 200

4| DAE-S0 prot oy ARKTORN O | 600 | 400 200

7. Garaz samochodéw ciezarowych

Efektywne czasy pracy zrédet hatasu na
L.p. Nazwa zrodta hatasu ' poszczegolr::/ch zmianach m
zmiana zmiana zmiana
1. Wentylator wyciagowy WT12 6:00 2:00 0:00
2. Wentylator wyciagowy WT13 6:00 2:00 0:00
3. Wentylator wyciagowy WT14 6:00 2:00 0:00
| 4. Wentylator wyciagowy WT15 6:00 2:00 0:00
5. Bebnowy odciag spalin OB1 3:00 1:00 0:00
6. Bebnowy odciag spalin OB2 3:00 1:00 0:00

2.2. Dopuszczalny poziom hatasu w $rodowisku.

Dopuszczalny réwnowazny poziom dzwigku ,A” mogacy przenikaé do $rodowiska,
w punkcie zlokalizowanym w granicy terenu zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej,
zlokalizowanym w bezposrednim sgsiedztwie Zakiadu, wynosi odpowiednio:

w porze dziennej 50 dB

W porze nocnej 40 dB.

3. Wytwarzanie odpadow, ich magazynowanie oraz sposéb dalszego gospodarowania.
W instalacji IPPC do uboju powstaje tkanka zwierzeca niemajgca dalszego zastosowania

na terenie zaktadu, ktora jest przekazywana kolejnym posiadaczom jako produkt uboczny
pochodzenia zwierzecego lub odpad w zaleznosci od sposobu jej dalszego zagospodarowania.
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Wariant | - produkty uboczne pochodzenia zwierzecego.

Do produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego powstajacych w instalacji zalicza sie
produkty miekkie drobiowe, krew, pidra, padie zwierzeta. Produkty te sg gromadzone w sposob
selektywny w szczelnych pojemnikach lub innych systemach gromadzenia, a nastgpnie
przekazywane do utylizacji.

Wariant Il - odpady.

Podczas procesu uboju indykow w instalacji IPPC moga powstawaé odpady kwalifikowane jako
odpadowa tkanka zwierzeca, ktéra przekazywana jest do utylizaciji.

W instalacji wytwarzane sg rowniez odpady w zwigzku z utrzymaniem rezimu sanitarnego oraz
na skutek prowadzenia prac utrzymaniowych wykonywanych przez pracownikdéw zakiadu
w trakcie eksploatacji instalacji IPPC.

3.1. Okreslenie ilosci odpadéw poszczegolnych rodzajéw przewidzianych do wytwarzania
w ciagu roku.

; - R losé
Oznaczen
L.p. znacz *|e Rodzaj odpadu odpadu
kodowe(*) [Mg/rok]
1 02 02 02 Odpadowa tkanka zwierzeca | 19000,00
2 02 02 03 Surowce i produkty nienadajace si¢ do spozycia i przetworstwa | 600,00
. Mineralne oleje silnikowe, przekfadniowe i smarowe 0.05
3. HS0209 | niezawierajace zwiazkdw chlorowcoorganicznych '
4. | 150101 Opakowania z papieru i tektury 20,00 |
5 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych ~ 10,00 |
6. 150103 Opakowania z drewna | 10,00
7 15 01 10 Opakowania zawierajqce.pqzostfeﬂoéci substancji niebezpiecznych 10,00
| lub nimi zanieczyszczone

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete

8 1502 02* w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) 0,20

’ i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ' 200
S 150203 $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 '
10. 16 02 13* Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz 0,05

wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 |
L1 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 | 0,05

| 12. | 170405 | Zelazo i stal 4,00
(*) odpad niebezpieczny zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r.
w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 10).

3.2. Wyszczegoélnienie  rodzajow  odpadow  przewidzianych do  wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wiasciwosci.

~ Podstawowy skiad chemiczny odpadéw

L ‘ Oznaczenie
-P- Wiasciwosci odpadow

kodowe(*)

| Charakterystyka: Odpady poprodukcyjne, w tym
| niezdatna do przetworzenia tkanka, taka jak pierze,
wnetrznosci, krew. UPPZ kat. 3.
Wiasciwosci: odpad obojetny, niestwarzajacy
zagrozenia dla srodowiska oraz dla zycia i zdrowia
1 02 02 02 Odpadowa tkanka ludzi. Odpad niepalny. Odpady nie wykazuja
. . | o) o - . .
zwierzeca wiasciwosci okreslonych w Rozporzgdzeniu Komisji
(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
zastepujgcym zatgcznik il do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE
w sprawie odpadow oraz uchylajgcej niektore
| dyrektywy (Dz. U. UE. L. z 2014 r. Nr 365 poz.89)

Rodzaj odpadu
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klasyfikujace je jako odpad niebezpieczny_.

weglowodany, woda i elektrolity, mineraty, zwigzki
nieorganiczne, kwasy DNA i RNA, hormony,

Sklad: biatka i aminokwasy, tluszcze,

enzymy.

| wia
Surowce i produkty
nienadajace sie do
spozycia i przetworstwa

zdyskwalifikowane i nieprzydatne do dalszego

Wiasciwosci: odpad obojetny, niestwarzajgcy
zagrozenia dla srodowiska oraz dla zycia i zdrowia
ludzi. Odpad niepalny. Odpady nie wykazujg
sciwoséci okreslonych w Rozporzadzeniu Komisji

Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE
w sprawie odpadoéw oraz uchylajgcej niektdre
dyrektywy (Dz. U. UE. L. z 2014 r. Nr 365 poz.89)

weglowodany, woda, elektrolity, mineraty, zwigzki

Charakterystyka: Sztuki padte lub

obrotu i przerobu. UPPZ kat 2.

(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
zastepujgcym zatgcznik Il do dyrektywy

kiasyfikujgce je jako odpad niebezpieczny.
Skiad: biatka, aminokwasy, tluszcze,

nieorganiczne, kwasy DNA i RNA, hormony,
enzymy, produkty przemiany materii.

Mineralne oleje silnikowe,
przekiadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

| Charakterystyka: Przepracowane oleje mineraine
zawierajgce zanieczyszczenia powstale w wyniku

Wiasciwosci: Substancie ciekte lub tatwo topniejace,
state, nierozpuszczalne w wodzie, nie zawierajgce

niektore dyrektywy (Dz. U. UE. L. 22014 r. Nr 365,

HP3 —- Palne, HP4 — Draznigce, HP5 — STOT/asp.,
HP6 — Ostra toksycznosc, HP14 — Ekotoksyczne.

tatwo topniejace, stale, nierozpuszczalne w wodzie,

pracy silnika (sadza, produkty spalania, opitki).

zwigzkéw chlorowcoorganicznych. Zgodnie
z Rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014
z dn. 18 grudnia 2014 r. zastepujgce zatgcznik Il
do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2008/98/WE w sprawie odpadow oraz uchylajgcej

str. 89 z pdzn. zm.) odpady te mogg wykazywad
nastgpujgce wiasciwosci niebezpieczne:

Skiad: Mieszanina weglowodoréw alifatycznych
i aromatycznych, dodatki. Substancje ciekte lub

0 bardzo r6znej budowie chemicznej
i zastosowaniach, nie zawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych oraz zanieczyszczenia
powstate w wyniku pracy silnika (sadza,
produkty spalania, opitki). Oleje mineralne
$3 mieszaninami wyzszych weglowodoréw
uzyskanych gtownie z rafinacji ropy naftowej,
ale takze z np. przerobu smoty weglowej.

Opakowania z papieru
i tektury

Charakterystyka: Odpadowe, uszkodzone,
nieprzydatne do uzytku opakowania z papieru
i tektury.

Wiasciwosci: Odpad obojetny, stan staly,
nierozpuszczalny w wodzie. Odpady nie wykazuja
whasciwosci okreslonych w Rozporzadzeniu Komisji
(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

zastepujgeym zatgcznik Il do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE
w sprawie odpadéw oraz uchylajgcej
niektore dyrektywy (Dz. U. UE. L. z 2014 r. Nr 365
poz.89), klasyfikujacych je jako odpad niebezpieczny
Skiad: celuloza, hemiceluloza, lignina,
wypetniacze, . kaolin, kreda, barwniki, pigmenty.

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Charakterystyka: Odpadowe, uszkodzone,
nieprzydaine do uzytku opakowania z tworzyw
sztucznych i ich fragmenty.

Wiasciwosci: Odpad obojetny, stan staty,
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nierozpuszczalny w wodzie, odporny na warunki
atmosferyczne. Palny. Odpady nie wykazujg
wiasciwoséci okreslonych w Rozporzadzeniu Komisji

| 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz uchylajgcej
niektére dyrektywy (Dz. U. UE. L. 22014 r. Nr 365
poz.89), klasyfikujacych je jako odpad niebezpieczny

(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
zastepujgcym zatgcznik Il do
dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady

Sktad: PE, PP, PET, PVC, PA.

150103

ni

wia
Opakowania z drewna

nieprzydatne do uzytku palety drewniane i ich

zastepujgcym zatacznik il do dyrektywy Parlamentu

Sktad: celuloza, hemiceluloza, lignina, ekstrakty

Charakterystyka: Odpadowe, uszkodzone,

fragmenty.
Wiasciwosci: Odpad obojetny, stan staty,
erozpuszczaliny w wodzie, odporny na warunki
atmosferyczne. Palny. Odpady nie wykazujg
$ciwosci okreslonych w Rozporzadzeniu Komisji
(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie
odpaddw oraz uchylajacej niektére dyrektywy
(Dz. U. UE. L. 22014 r. Nr 365 p0z.89),
klasyfikujacych je jako odpad niebezpieczny.

(zywice, garbniki), woda.

1501 10*

Z

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancii
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Charakterystyka: Opakowanie po substancjach

Wiasciwosci: W zaleznoéci od sktadu moze by¢

2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz uchylajgcej
niektére dyrektywy {Dz. U. UE. L. z 2014 r. Nr 365,

HP3 — Palne, HP4 — Draznigce, HP5 — STOT/asp.,

niebezpiecznych ($rodki do dezynfekc;ji).

toksyczny dia $rodowiska. Painy. Zgodnie

z Rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014
dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujace zatgcznik 11|
do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady

str. 89 z p6zn. zm.) odpady te mogg wykazywac
nastepujace wlasciwo$ci niebezpieczne:

HP6 — Ostra toksyczno$¢, HP7 — Rakotwoércze,
HP8 — Zrace, HP13 — Uczulajace,
HP14 — Ekotoksyczne
Skiad: tworzywa sztuczne, metal, szklo
zanieczyszczone substancjami chemicznymi
sklasyfikowanymi jako niebezpieczne.

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty,
Scierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

Charakterystyka: Scierki, szmaty, wioknina,
ubrania ochronne, sorbenty zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi.
Wiaséciwosci: Odpad niebezpieczny, stan staty.
Palne. Zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastgpujace
zatgcznik Il do dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie
odpadéw oraz uchylajgcej niektore dyrektywy
(Dz. U. UE. L.z 2014 r. Nr 365, str. 89 z pézn. zm.)
odpady te moga wykazywacé nastepujace
wilasciwosci niebezpieczne:
HP3 — Palne, HP4 — Drazniace, HP5 — STOT/asp.
HP6 — Ostra toksycznoéé, HP7 — Rakotwoércze,
HP8 — Zrgce, HP13 — Uczulajace,
HP14 — Ekotoksyczne
Sklad: celuloza, PET, PP, PA, zanieczyszczone
substancjami chemicznymi sklasyfikowanymi jako
niebezpieczne (np. alkany, podchloryny, nadtlenki,
alkohole).

150203

Sorbenty, materialy —
filtracyjne, tkaniny

Charakterystyka: Zuzyta odziez ochronna.
Wiasciwosci: Odpad obojetny, stan staty,

do wycierania (np. szmaty,

nierozpuszczalny w wodzie, odporny na warunki
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$cierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 1502 02

atmosferyczne. Palny. Odpady nie wykazujg
wlasciwosci okreslonych w Rozporzadzeniu Komisji
(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
zastepujgcym zatacznik 11l do dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2008/98/WE
| w sprawie odpadow oraz uchylajgcej niektore
dyrektywy (Dz. U. UE. L. z 2014 r. Nr 365 poz.89),
klasyfikujgcych je jako odpad niebezpieczny.
Sktad: celuloza, PET, PP, PA.

10.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

Charakterystyka: Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy.
Wiasciwosci: Odpad niebezpieczny, stan staty,
rozpuszczalny w wodzie. Zgodnie z Rozporzgdzeniem
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
zastepujgce zatgcznik Ill do dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie
odpadéw oraz uchylajgcej niektore dyrektywy
(Dz. U. UE. L. z 2014r. Nr 365, str. 89 z p6zn. zm.)
odpady te moga wykazywac nastepujgcych
whasciwosci niebezpieczne:
HP4 — Draznigce, HP5 — STOT/asp., HP6 — Ostra
toksycznosé, HP14 — Ekotoksyczne
Skiad: rte¢, stal, miedz, szkto, tworzywa sztuczne.

11.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 1602 13

Charakterystyka: Zuzyte urzgdzenia.
Wiasciwosci: Odpad obojetny, stan staty,
nierozpuszczalny w wodzie. Niepalny. Qdpady nie

wykazuja wtadciwosci okreslonych w
Rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia
18 grudnia 2014 r. zastepujacym zatacznik {ll do
dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz uchylajacej
niektore dyrektywy (Dz. U. UE. L. z 2014 r. Nr 365
poz.89), klasyfikujacych je jako odpad
niebezpieczny.

Skitad: metale, szklo, tworzywa sztuczne.

12.

17 04 05

Zelazo i stal

Charakterystyka: Zuzyte, podlegajgce wymianie
metalowe elementy instalacji.
Wiasciwosci: Odpad obojetny, stan staty,
nierozpuszczalny w wodzie. Niepalny. Odpady nie
wykazujg wtasciwosci okreslonych w Rozporzgdzeniu
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014r.
zastepujgcym zatgcznik Il do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE
w sprawie odpaddw oraz uchylajgcej niektére
dyrektywy (Dz. U. UE. L. z 2014r. Nr 365 p0z.89),
klasyfikujacych je jako odpad niebezpieczny.
Skiad: metale: zelazo, mangan, chrom, nikiel,
molibden, wanad, niemetale: wegiel, krzem, fosfor,
siarka.

(*) odpad niebezpieczny zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r.
w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. z 2020 r. poz. 10)

HP — zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) Nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 zastepujacym
zatgeznik 1l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz
uchylajgcej niektére dyrektywy (Dz. Urz. UE L 365 z 19.12.2014, str. 89, ze zm.).

3.3. Zrédta powstawania wytworzonych odpadéw.

Oznaczenie : Zrodlo powstawania
L.p. kodowe(*) Rodzaj odpadu
1. 02 02 02 Odpadowa tkanka zwierzeca Proces uboju, linia technologiczna.
. . . . Roztadunek samochodéw z zywcem,
2. 02 02 03 Surogz)cgrjog?g;l?tgrgzcv%?:‘ﬁ;e SI? proces w_stepnej selgkcji przed
podwieszeniem zywca.
Mineralne oleje silnikowe, Prace ufrzymaniowe, drobne prace
3. 13 02 05* przektadniowe i smarowe niezaw. serwisowe wykonywane przez
zwigzkoéw chlorowcoorganicznych pracownikéw Zakiadu.
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1501 01

150102

Opakowania z papieru i tektury

Rozpakowywanie materiatow
pomocniczych wykorzystywanych
w procesie produkcyjnym oraz srodkow
do dezynfekcii.

Opakowania z tworzyw sztucznych

Rozpakowywanie materiatow
pomacniczych wykorzystywanych
w procesie produkcyjnym oraz Srodkéw
do dezynfekcii.

150103

1501 10*

Opakowania z drewna

Rozpakowywanie materiatdw
pomocniczych wykorzystywanych
w procesie produkcyjnym oraz srodkéw
do dezynfekdii.

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub nimi

zanieczyszczone

16 02 02~

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania
(np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone subst.
niebezpiecznymi (np. PCB)

Rozpakowywanie srodkow
do dezynfekgji.

Prace utrzymaniowe, drobne prace
serwisowe wykonywane przez
pracownikéw zakiadu. Czyszczenie
elementéw linii technologicznej oraz
pomieszczen.

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
§cierki) i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

Linia technologiczna, proces uboju.

10.

11.

16 02 13*

16 02 14

Zuzyte urzgdzenia zawierajgce
| niebezpieczne elementy inne niz
| wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Prace utrzyméniowe, drobne prace
serwisowe wykonywane przez
pracownikow Zaktadu.

Zuzyte urzgdzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

12.

17 04 05

Zelazo i stal

serwisowe wykonywane przez
pracownikéw Zakfadu.
Prace utrzymaniowe, drobne prace
serwisowe wykonywane przez
| pracownikéw Zaktadu.

(*) odpad niebezpieczny zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r.
w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 10).

3.4. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,

transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw.

Oznaczenie

Sposob dalszego gospodarowania
odpadami
Odpad zbierany z podziatem na frakcje
(odpady migkkie drobiowe, krew, pitra)

w celu przekazania uprawnionym odbiorcom.

Odpady mogg by¢ gromadzone z innymi
odpadami kat. 3 (niskiego ryzyka) w celu

przekazania do przeksztatcania termicznego

lub do wykorzystania w zaktadzie
produkujacym biogaz lub w kompostowni
lub w ostatecznos$ci do skiadowania
na skfadowisku odpadow.

Odpady (kat. Il) zbierany selektywnie
na terenie zaktadu a nastepnie przekazywany

do przeksztatcania termicznego lub do
wykorzystania w zaktadzie produkujgcym

biogaz lub w kompostowni lub w ostatecznosci

Prace utrzymaniowe, drobne prace

do skladowania na skiadowisku odpadéw.

Odpad zbierany selektywnie a nastgpnie
przekazywany uprawnionym podmiotom
do przetworzenia

L.p. R i
p kodowe(*) odzaj odpadu
1. | 02 02 02 Odpadowa tkanka zwierzeca
5 0202 03 Sgrowce i proqulfty nienqdajace
sie do spozycia i przetworstwa

Mineralne oleje silnikowe,

3 13 02 05" p!‘zek’ra_dnlo_we i smarowe
niezawierajgce zwigzkow

chlorowcoorganicznych |
4 15 01 04 Opakowania z papieru

i tektury

Odpad zbierany selektywnie a nastepnie
przekazywany uprawnionym podmiotom
do przetworzenia
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. Odpad zbierany selektywnie a nastepnie
5. 150102 Onakowania z tworzyw przekazywany uprawnionym podmiotom
sztucznych .
do przetworzenia
6. 150103 Opakowania z drewna

Przekazywane uprawnionym podmiotom

7. 1501 10"

Opakowania zawierajace
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

lub osobom fizycznym do odzysku

Odpad zbierany selektywnie a nastepnie
przekazywany uprawnionym podmiotom
do przetworzenia

8. 1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne zanieczysz.
subst. niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad zbierany selektywnie a nastepnie
przekazywany uprawnionym podmiotom
do przetworzenia

10.

9. 1502 03

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 1502 02

Odpad zbierany selektywnie a nastepnie
przekazywany uprawnionym podmiotom
do przetworzenia

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wym. w 16 02 09 do 16 02 12

Odpad zbierany selektywnie, zabezpieczony
przed sttuczka a nastepnie przekazywany

12.

11. 1602 14

17 04 05

Zuzyte urzadzenia inne niz wym.
w16 0209 do 16 02 13

uprawnionym podmiotom do przetworzenia

Odpad zbierany selektywnie a nastepnie

przekazywany uprawnionym podmiotom
do przetworzenia

Zelazo i stal

Odpad zbierany selektywnie a nastepnie

przekazywany uprawnionym podmiotom

, do przetworzenia
(*) odpad niebezpieczny zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r.

w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 10).

3.5. Wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw.

Miejsce i sposob magazynowania

Odpady wytworzone w procesie produkcyjnym |
(w danym dniu/na danej zmianie) sg gromadzone

w wyznaczonych przy instalacji miejscach

odkiadczych, przeznaczonych do

tymczasowego gromadzenia odpadow na
biezgco, skad po zakonczeniu pracy (w danym
dniu/na danej zmianie) odpady sq zabierane do
oznakowanego pomieszczenia magazynowania

odpadéw poubojowych (utwardzone z szczelnym
podiozem) — odpady magazynowane

w szczelnych pojemnikach/ kontenerach.
Miejsce nr 13 — wg oznaczenia migjsc

magazynowania na zat. nr 1, do niniejszej decyzji.
Odpady magazynowane w specjalnym,
szczelnym kontenerze — wyznaczone migjsce
na terenie hali przyjecia zywca, obok rampy
roztadunku zywca (oznakowane, utwardzone
ze szczelnym podiozem).
Miejsce nr 14 — wg oznaczenia miejsc

Oznaczenie ;
.p- d
Lp “kodowe(?) | Rodzaj odpadu
1. 02 02 02 Odpad_owa tkanka
zwierzeca
Surowce i produkty
2. 020203 nienadajace sie do spozycia
i przetworstwa
Mineralne oleje silnikowe,
N przektadniowe i smarowe
3. 130205 niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

magazynowania na zat. nr 1, do niniejszej decyzji.
Odpady magazynowane w oznakowanych,
szczelnych, zamknietych beczkach lub
pojemnikach typu “mauzer” — oznakowany
magazyn odpadow niebezpiecznych (wiata —
zamykana, zadaszona, posadowiona
na utwardzonej, szczelnej posadzce wykonanej
z mini ptyt drogowych na podtozu z folii
hydroizolacyjnej z PCV o wysokiej wytrzymatosci).
Miejsce nr 1 — wg oznaczenia miejsc

magazynowania na zat. nr 1, do niniejszej decyzii.
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4. 150101

I Odpady wytworzone w procesie produkcyjnym
(w danym dniu/na danej zmianie) sg gromadzone
w wyznaczonych przy instalacji miejscach |
odkladczych, przeznaczonych do
tymczasowego gromadzenia odpadéw na
biezaco, skad po zakorczeniu pracy (w danym
dniu/na danej zmianie) odpady sa zabierane do
miejsca magazynowania tego rodzaju odpadéw
(wiata - zamykana, zadaszona, posadowiona
na utwardzonej, szczelnej posadzce wykonanej
| Z mini ptyt drogowych na podtozu z folii
hydroizolacyjnej z PCV o wysokiej wytrzymatosci).
Odpady magazynowane w oznakowanym,
zamykanym lub oplandeczonym kontenerze
lub w oznakowanym miejscu w stosach.
Miejsce nr 2 — wg oznaczenia miejsc

Opakowania z papieru
i tektury

5. 150102

magazynowania na zat. nr 1, do niniejszej decyzji.
Odpady wytworzone w procesie produkcyjnym
(w danym dniu/na danej zmianie) sg gromadzone
w wyznaczonych przy instalacji miejscach
odktadczych, przeznaczonych do
tymczasowego gromadzenia odpadéw na
biezaco, skad po zakonczeniu pracy (w danym
dniu/na danej zmianie) odpady sa zabierane do
migjsca magazynowania tego rodzaju odpadéw
(wiata — zamykana, zadaszona, posadowiona
na utwardzonej, szczelnej posadzce wykonanej
z mini ptyt drogowych na podtozu z folii
hydroizolacyjnej z PCV o wysokiej wytrzymatosci).
Odpady magazynowane w oznakowanym,
zamykanym lub oplandeczonym kontenerze
lub w oznakowanym miejscu w stosach.
Miejsce nr 3 — wg oznaczenia migjsc
magazynowania na zat. nr 1, do niniejszej decyzji.

Opakowania z tworzyw
sztucznych

6. 150103

7. 1501 10*

E—

Odpady wytworzone w procesie produkcyjnym
(w danym dniu/na danej zmianie) sg gromadzone
w wyznaczonych przy instalacji miejscach
odktadczych, przeznaczonych do
tymczasowego gromadzenia odpadéw na
biezaco, skad po zakorczeniu pracy (w danym
dniu/na danej zmianie) odpady sg zabierane do
Opakowania z drewna miejsca magazynowania tego rodzaju odpadéw

(wiata — zamykana, zadaszona, posadowiona
na utwardzonej, szczelnej posadzce wykonanej
z mini ptyt drogowych na podifozu z folii
hydroizolacyjnej z PCV o wysokiej wytrzymato$ci).
Odpady magazynowane luzem w stosach.
Miejsce nr 4 — wg oznaczenia miejsc
magazynowania na zat. nr 1, do niniejszej decyzji. |
Odpady wytworzone w procesie produkcyjnym |
(w danym dniu/na danej zmianie) sg gromadzone
w wyznaczonych przy instalacji miejscach
odkfadczych, przeznaczonych do
tymczasowego gromadzenia odpadow na
biezaco, skad po zakorczeniu pracy (w danym
dniu/na danej zmianie) odpady sg zabierane do
miejsca magazynowania tego rodzaju odpadow —
oznakowany magazyn odpadéw niebezpiecznych
(wiata — zamykana, zadaszona, posadowiona
na utwardzonej, szczelnej posadzce wykonanej
z mini plyt drogowych na podtozu z folii
hydroizolacyjnej z PCV o wysokiej wytrzymato$ci).
Miejsce nr 5 — wg oznaczenia miejsc
magazynowania na zat. nr 1, do niniejsze] decyzji.

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

8. ‘ 15 02 02* ‘

Sorbenty, materia{? | Odpady wytworzone w procesie produkcyjnym
filtracyjne (w tym filtry (w danym dniu/na danej zmianie) sg gromadzone
olejowe nieujete w innych w wyznaczonych przy instalacji miejscach




23/29

| grupach), tkaniny do odkfadczych, przeznaczonych do
wycierania (np. szmaty, tymczasowego gromadzenia odpadéw na
$cierki) i ubrania ochronne biezaco, skad po zakonczeniu pracy (w danym
zanieczyszczone subst. dniu/na danej zmianie) odpady sg zabierane do

niebezpiecznymi (np. PCB) |miejsca magazynowania tego rodzaju odpadéw —
oznakowany magazyn odpadéw niebezpiecznych
(wiata — zamykana, zadaszona, posadowiona
na utwardzonej, szczelnej posadzce wykonane;j
Z mini ptyt drogowych na podtozu z folii
hydroizolacyjnej z PCV o wysokiej wytrzymatosci).
Odpady magazynowane w szczelnych,
oznakowanych pojemnikach.
Miejsce nr 6 — wg oznaczenia miejsc
| magazynowania na zat. nr 1, do niniejszej decyzji
‘ Odpady wytworzone w procesie produkcyjnym
(w danym dniu/na danej zmianie) sg gromadzone
w wyznaczonych przy instalacji miejscach
odkfadczych, przeznaczonych do

tymczasowego gromadzenia odpadow na
| Sorbenty, materiaty biezgco, skad po zakorczeniu pracy (w danym
filtracyjne, tkaniny do dniu/na danej zmianie) odpady sg zabierane do
9 1502 03 wycierania (np. szmaty, miejsca magazynowania tego rodzaju odpadéw
’ §cierki) i ubrania ochronne (wiata — zamykana, zadaszona, posadowiona
inne niz wymienione na utwardzonej, szczelnej posadzce wykonanej
w 1502 02 Z mini plyt drogowych na podiozu z folii
hydroizolacyjnej z PCV o wysokiej wytrzymatosci).
Odpady magazynowane w oznakowanym,
zamykanym lub oplandeczonym kontenerze.

Miejsce nr 7 — wg oznaczenia miejsc
| | magazynowania na zat. nr 1, do niniejszej decyzji.
Odpady magazynowane w oznakowanych
opakowaniach z tektury lub tworzywa sztucznego
— oznakowany magazyn odpadéw

niebezpiecznych (wiata — zamykana, zadaszona,
N . - posadowiona na utwardzonej, szczelnej posadzce

10. 160213 glernenty inne niz wykonanej z mini ptyt drogowych na podtozu

wymienione w 16 02 09 do N . L L

1602 12 z folii hydroizolacyjnej z_P_CV 0 wysokiej

wytrzymatosci).

Miejsce nr 12 — wg oznaczenia miejsc
magazynowania na zat. nr 1, do niniejszej decyzji.
Odpady magazynowane w oznakowanych
pojemnikach lub luzem w wyznaczonym migjscu —
wiata (zamykana, zadaszona, posadowiona na

Zuzyte urzadzenia inne niz utwardzonej, szczelnej posadzce wykonanej z

Zuzyte urzadzenia
zawierajace niebezpieczne

11. 16 02 14 wymienione w 16 02 09 do mini plyt drogowych na podiozu
16 02 13 z folii hydroizolacyjnej z PCV o wysokiej
wytrzymato$ci).

Miejsce nr 8 — wg oznaczenia miejsc

magazynowania na zat. nr 1, do niniejszej decyzji. |
Odpady magazynowane w oznakowanym,
zamykanym lub oplandeczonym kontenerze —
. . wyznaczone miejsce na terenie Zaktadu

12. 170405 Zelazo i stal (o zszczelnionionyjlm asfaltowym podtozu).

Miejsce nr 15 — wg oznaczenia miejsc
, Imagazynowania na zat. nr 1, do niniejszej decyzji.
(*) odpad niebezpieczny zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r.
w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 10).

3.6. Okres magazynowania odpadéw wytworzonych.

Wszystkie odpady wytworzone w Zaktadzie INDYK — SLASK magazynowane s3 na terenie,
do ktérego spotka posiada tytut prawny. Odpady sa magazynowane ze wzgledow
technologicznych, tak krotko jak to mozliwe, nie przekraczajgc terminéw ustawowych
okreSlonych w art. 25 ustawy o odpadach. Sposdéb magazynowania jest zgodny
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z wymaganiami okreslonymi w Rozporzadzeniu w sprawie szczegotowych wymagan
dla miejsc magazynowania odpadéw (Dz.U. 2020 poz. 1742).

3.7. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego.

Warunki przeciwpozarowe:

1. zgodne z dokumentem pn. ,Operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony
przeciwpozarowe] w zakresie magazynowania wytwarzanych odpadéw na placu
magazynowym zlokalizowanym w Wieszowej przy ul. Wolnosci 21 Indyk-Slask Sp. z o.0.
ul. Wolnosci 21, 42-672 Wieszowa” opracowanym we wrzesniu 2025 r. przez
rzeczoznawce spraw zabezpieczen przeciwpozarowych mgr inz. Macieja Mielniczuk
(nr uprawnienia: 751/2022) zatwierdzonym postanowieniem nr 33.2025.PZ Komendanta
Powiatowego Panstwowe] Strazy Pozarnej w Tarnowskich Goérach z dnia 25.09.2025 r.
znak PZ.52805.20.2025.1.MS,

2. zgodne z postanowieniem nr 12.2026.PZ Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarne] w Tarnowskich Gérach z dnia 03.03.2026 r. znak PZ.52805.3.2026.3.MS
stwierdzajgcych spelnienie wymagan z zakresu ochrony przeciwpozarowej oraz
w zakresie zgodnosci w warunkami ochrony przeciwpozarowej zawartych w ww. operacie
oraz stawiane dla tego typu obiektdéw przez przepisy przeciwpozarowe i przepisy ochrony
przeciwpozarowej.”

8. Punkt X. o tytule: ,Monitoring oddzialywann na $rodowisko i proceséw technologicznych”
zmienianej decyzji otrzymuje nowe brzmienie w zakresie wskazanym ponizej:

1.

w punkcie 1.1. o tytule: ,,Monitoring emisji do powietrza”

Jnstalacia do uboju zwierzat — instalacja IPPC nie jest objeta obowigzkiem monitorowania
wielkosci emisji pytow i gazéw do powietrza. Emisje z instalacji powigzanych technologicznie
z instalacjg IPPC oraz sposéb ich monitorowania pozostajg przedmiotem odrebnych
uregulowan formalno — prawnych.”

. w punkcie 1.2. o tytule: ,,Monitoring hatasu”

,Dla Instalacji do uboju zwierzat — instalacji IPPC winny by¢ przeprowadzone okresowe pomiary
hatasu w $rodowisku w porze dnia i nocy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w zakresie
prowadzenia pomiaréw hatasu. Pomiary nalezy przeprowadzié raz na 2 lata, liczac od daty,
w ktorej pozwolenie zintegrowane stalo sie ostateczne, z uwzglednieniem specyfiki pracy zrodet
hatasu. Pomiary winny byé wykonane w 1 punkcie, w rejonie najblizszej zabudowy
mieszkaniowe] jednorodzinnej.”

. w punkcie 2. o tytule: ,,Monitoring efektywnosci wykorzystania surowcéw i materiatléw

oraz energii” ppkt c.

Jlosci zuzywanej energii:
» energii elektrycznej (na podstawie licznikdw zuzycia energii na przewodach zasilajgcych),

A

> gazu ziemnego (na podstawie faktur),”

9. Punkt XIl. o tytule: ,Kryteria definiowania istotne] zmiany instalacji” zmienianej decyzji
otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

.Zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze powodowac znaczace
zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko.”
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10. Punkt XV. o tytule: ,,Zatacznik” zmienianej decyzji otrzymuje w calosci nowe brzmienie:
.Integralng czescig niniejszej decyzji jest mapka z lokalizacjg miejsc magazynowania odpadow.”
Il. Tresc¢ pozostatych punktow orzeczenia zmienianej decyzji pozostaje bez zmian.

lll. Wygaszam pozwolenie zintegrowane na eksploatacje instalacji do uboju zwierzat, o zdolnosci
przetwarzania ponad 50 ton masy ubojowej na dobe (tj. o zdolnosci produkcyjnej instalacji IPPC
150 Mg/dobe) — zlokalizowanej na terenie spétki INDYK-SLASK potozonej w Wieszowej przy
ul. Wolnos$ci 21 udzielone decyzjg Starosty Tarnogorskiego z dnia 17.04.2014 r. znak
OSR.G.6222.6.2013 (zmieniona decyzjg Starosty Tarnogérskiego z dnia 05.12.2014 r. znak
OSR.G.6222.15.2014) w dniu nastepujgcym po dniu, w ktdrym zmienione pozwolenie
zintegrowane z dnia 31.01.2018 r. znak OSR.6222.7.2017 stanie sie ostateczne.

UZASADNIENIE

Whnioskiem z dnia 31.10.2025 r. spotka INDYK-SLASK Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
z siedzibg w Wieszowej przy ul. Wolnosci 21 (zwana dalej w skrocie Zakiad INDYK—SLASK) wystapita
0 zmiang pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do uboju zwierzgt, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 50 ton tusz na dobe (tj. o zdolnosci produkcyjnej instalacji IPPC 250 Mg/dobe) ~
zlokalizowanej na terenie spotki INDYK-SLASK Sp. z 0.0. w Wieszowej przy ul. Wolnosci 21,
udzielonego decyzjq Starosty z dnia 31.01.2018 r. znak OSR.6222.7.2017 oraz o wygaszenie decyzji
Starosty Tarnogoérskiego z dnia 17.04.2014 r. znak OSR.G.6222.6.2013 (zmienionej decyzjg z dnia
05.12.2014 r. znak OSR..G.6222.15.2014).

Zgodnie z art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska zapis wniosku Zakiadu INDYK-SLASK
zdnia 31.10.2025 r. w postaci elektronicznej zostat przestany Ministrowi Klimatu i Srodowiska
za pomocg srodkow komunikacji elektronicznej — pismem Starostwa z dnia 17.11.2025 r. znak
OSR.6222.14.2025.

Wobec uwag do ztozonego wniosku organ pismem z dnia 10.12.2025 r. znak OSR.6222.14.2025 r.
wezwat Zakiad INDYK-SLASK do usunigcia brakéw wniosku, w okreslonym terminie, w zakresie
kwestii ochrony $rodowiska przed hatasem oraz gospodarki odpadami.

W odpowiedzi na przedmiotowe wezwanie Zaktad INDYK-SLASK ztozyt pismem z dnia 14.01.2026 r.
uzupeiniony wniosek o wnioskowang zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Wobec art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska zapis wniosku Zakiadu INDYK-SLASK z dnia
14.01.2026 r. w postaci elektronicznej réwniez zostat przestany Ministrowi Klimatu i Srodowiska
zapomocg srodkow komunikacji elektronicznej — pismem organu z dnia 21.01.2026 r. znak
OSR.6222.14.2025.

Pismami Starostwa znak OSR.6222.14.2025 z dnia 22.01.2026 r. nastapito, odpowiednio,
zawiadomienie stron postepowania o prowadzeniu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do uboju zwierzat, o zdolnosci produkcyjne;
ponad 50 ton tusz na dobe (tj. o zdolnosci produkcyjnej instalacji IPPC 250 Mg/dobe) — udzielonego
spotce INDYK-SLASK decyzja z dnia 31.01.2018 r. znak OSR.6222.7.2017.

Informacje o rozpatrywanym wniosku zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie Starostwa Powiatowego
w Tarnowskich Goérach.

Zawiadomienie o prowadzeniu postgpowania administracyjnego podano takze do publiczne;
wiadomosci — w sposob zwyczajowo przyjety w Starostwie Powiatowym Tarnowskie Gory i Urzedzie
Gminy Zbrostawice (BIP, tablica ogloszen) — w formie Informacji o wszczeciu postepowania
administracyjnego i przedmiocie decyzji ktora, bedzie wydana.

Celem powyzszego dziatania byto zapewnienie udziatu spoteczenstwa w prowadzonym postepowaniu
(z uwagi na istotng zmiang instalacji do uboju) — zgodnie z art. 218 pkt 2 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska w zwigzku z art. 30, art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie §rodowiska oraz o ocenach
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oddziatywania na $rodowisko (t.j. Dz.U. z 2024 r. poz. 1112 z pdézn. zm.), na zasadach i w trybie
okreslonym przedmiotowg ustawa.

W okresie udostepnienia przedmiotowej informacji nie zostaly wniesione zadne uwagi ani wnioski
do sprawy.

W pozwoleniu zintegrowanym okresla sie warunki wytwarzania i sposoby postepowania
z odpadami na zasadach okreslonych w przepisach ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 1587 z p6zn. zm.), niezaleznie od tego, czy dla instalacji wymagane bytoby
uzyskanie pozwolenia na wytwarzanie odpadow.

Wobec powyzszego do wniosku o zmiane pozwolenia przedtozony zostat operat przeciwpozarowy
oraz postanowienie komendanta Panstwowej Strazy Pozarnej.

Dziatajgc, na podstawie art. 183c ust. 1, 2 oraz 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organ
pismem z dnia 22.01.2026 r. znak OSR.6222.14.2025 wystgpit do Komendanta Powiatowe;
Panstwowej Strazy Pozarnej w Tarnowskich Gorach z prosbg o przeprowadzenie kontroli instalacji,
obiektu budowlanego lub jego czesci, w tym miejsc magazynowania, w zakresie spetnienia wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci
z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym, a takze
w postanowieniu nr 33.2025.PZ Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarngj
w Tarnowskich Gérach z dnia 25.09.2025 r. znak PZ.52805.20.2025.1.MS.

W nastepstwie powyzszego postanowieniem nr 12.2026.PZ z dnia 03.03.2026 r. znak
PZ.52805.3.2026.3.MS Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Tarnowskich Gérach
stwierdzit zgodno$¢ oraz spetnienie warunkdw ochrony przeciwpozarowej dia miejsc magazynowania
wytwarzanych odpadéw na placu magazynowym na terenie Indyk Slgsk Sp. z 0.0. ul. Wolnosci 21,
42 - 672 Wieszowa zawartych w dokumentacji pn. ,Operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki
ochrony przeciwpozarowe] w zakresie magazynowania wytwarzanych odpaddéw na placu
magazynowym zlokalizowanym w Wieszowej przy ul. Wolnosci 21 Indyk-Slask Sp. z o.o.
ul. Wolnosci 21, 42-672 Wieszowa” opracowanym we wrzesniu 2025 r. przez rzeczoznawce spraw
zabezpieczen przeciwpozarowych mgr inz. Macieja Mielniczuk (nr uprawnienia: 751/2022).

Zawiadomieniem z dnia 18.03.2026 r. znak OSR.6222.14.2025 Starosta Tarnogérski zgodnie
zart. 10 § 1 Kodeks postepowania administracyjnego zakonczyt postepowanie dowodowe
i poinformowat strong, ze przed wydaniem ninigjszej decyzji ma mozliwos¢ zapoznania sie
i wypowiedzenia sie co do zebranych w sprawie dowodoéw i materiatdw oraz zgtoszonych zgdan.
W zakreslonym terminie strona nie wniosfa uwag.

Starosta Tarnogérski wydajgc orzeczenie w sprawie wnioskowanej zmiany pozwolenia
zintegrowanego, zgodnie z niniejszg decyzje, wzigt pod uwage, co nastepuje:

W Zakiadzie INDYK-SLASK realizowany jest ubdj indykéw (do 25 tys. sztuk/dobe), rozbiér tuszek
indyczych na elementy oraz produkcja MOM. W zakladzie produkowane jest do sprzedazy hurtowej
mieso indycze w elementach, MOM, migso rozdrobnione oraz surowe wyroby migsne.

Zmiany instalacji do uboju dokonane niniejszg decyzja, w zakresie obejmujgcym:

aktualizacje miejsc prowadzenia poszczegdlnych etapdw procesu technologicznego na terenie
zaktadu,

ilosci produktéw stosowanych w celu dotrzymania wymogow sanitarnych,

ilosci stosowanych surowcow oraz paliw,

ilosci oraz rodzaju wytwarzanych odpadow,

rodzaju i ilosci substancji wprowadzanych do powietrza ze wzgledu na wymiane kottowni weglowej
na gazows,

» sposobu prowadzenia monitoringu emisji

majg charakter istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
Réwnoczesnie w przedmiotowym pozwoleniu organ dokonat aktualizacji zapisu instalacji do uboju
zwierzat w oparciu o obowigzujgce obecnie rozporzgdzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako cafosdci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169).

A\ Y
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Woda do celow przemystowych, na potrzeby socjalno-bytowe pracownikéw oraz do celéw
porzadkowych pobierana jest z wiasnego ujecia wod podziemnych, zlokalizowanego na terenie
siedziby Zakladu INDYK-SLASK - na podstawie odrebnego pozwolenia, tj. pozwolenia
wodnoprawnego na pobdr wod.

Wody opadowe i roztopowe z terenu Zakiadu INDYK-SLASK odprowadzane $g rowniez na podstawie
odrgbnego pozwolenia wodnoprawnego (udzielonego decyzjg Starosty Tarnogorskiego znak
OSR.6341.170.2017 z dnia 29.12.2017 r. — obowigzujgcg na dzien wydania niniejszej decyzji).

Dziatalno$¢ Zaktadu INDYK-SLASK powoduje wytwarzanie $ciekow przemysfowych (biologicznie
rozktadalnych) i bytowych, ktore oczyszczane sg w zlokalizowanej na terenie siedziby zakiadu
instalacji OCZYSZCZALNI eksploatowanej na podstawie pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzjg Starosty Tarnogérskiego.

Eksploatacja instalacji do uboju indykéw nie powoduje zorganizowanych emisji Zanieczyszczen
do powietrza. Natomiast instalacje pomocnicze powigzane technologicznie z instalacjg IPPC
nie podlegajg obowigzkowi uzyskania pozwolenia na emisje gazéw i pyldw do powietrza, a ich
eksploatacja jest przedmiotem odrebnych uregulowan formalno-prawnych.

Nie przewiduje sie pracy instalacji do uboju w warunkach odbiegajacych od normalnych. Instalacja
nie pracuje wariantowo. W przypadku awaryjnego zaniku zasilania z sieci praca instalacji do uboju jest
podtrzymywana za pomocg agregatéw pradotwérczych w ktére wyposazony jest Zakltad INDYK-
SLASK.

Eksploatacja instalacji do uboju powoduje emisje hatasu. Pomiary i obliczenia akustyczne
nie wykazaly przekroczen pozioméw dopuszczalnych dzwieku ,A” mogacy przenikaé do $rodowiska,
w punktach zlokalizowanych w granicach terenu zabudowy mieszkaniowej jednorodzinne;j,
zlokalizowanych w bezposrednim sasiedztwie Zakladu INDYK~SLASK (zaréwno w porze dziennej jak
i w nocnej).

W zwigzku z prowadzonym procesem technologicznym instalacji IPPC do uboju w Zakiadzie
INDYK — SLASK wytwarzane sg odpady poubojowe (gtéwnie odpadowa tkanka zwierzeca)
lub produkty uboczne pochodzenia zwierzecego w zaleznosci od ich dalszego zagospodarowania.
Ponad to w instalacji wytwarzane sg odpady w zwiazku z utrzymaniem rezimu sanitarnego oraz
na skutek prowadzenia prac utrzymaniowych wykonywanych przez pracownikow zaktadu w trakcie
eksploataciji instalacji.

Rodzaje odpadéw przewidywanych do wytwarzania zostaly ustalone na podstawie przepisow
Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpaddw (Dz. U.
z 2020 r. poz. 10).

Wszystkie odpady wytworzone w zakiadzie INDYK — SLASK sg magazynowane w wyznaczonych
na terenie zaktadu miejscach, do ktérych zakiad posiada tytut prawny. Odpady sg magazynowane
ze wzgledow technologicznych, tak krétko jak to mozliwe, nie przekraczajac terminéw ustawowych
okreslonych w art. 25 ustawy o odpadach. Sposéb magazynowania jest zgodny z wymaganiami
okreslonymi w Rozporzgdzeniu Ministra Klimatu dnia 11 wrze$nia 2020 r. w sprawie szczegdfowych
wymagan dla magazynowania odpadéw (Dz.U. z 2020 r. poz. 1742) oraz zapisami opracowanego
i zatwierdzonego operatu przeciwpozarowego.

Zmiana rodzajow i ilosci wytwarzanych odpadow nie spowoduje zwiekszonego negatywnego
oddzialywania odpaddw na srodowisko.

Instalacja do uboju nie bedzie zrddiem oddziatywania transgranicznego na srodowisko.

Dla przedmiotowej instalacji opublikowana zostata Decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2023/2749
z dnia 11 grudnia 2023 r. ustanawiajgca konkluzje dotyczace dostepnych najlepszych technik (BA 7)
zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemysfowych,
w odniesieniu do rzeZni oraz sektoréw przetworstwa produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego
ilub jadalnych produktéw ubocznych (Dz.U.UE L z dnia 18 grudnia 2023 r.).

Z powyzsze] analizy oraz dokumentacji przediozonej z wnioskiem o zmiane pozwolenia
zintegrowanego, wynika, iz instalacja do uboju bedzie spetnia¢ standardy jakosci $rodowiska (w tym
opublikowane konkluzje BAT).
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Eksploatacja instalacji do uboju winna przebiega¢ z uwzglednieniem zmian warunkéw okreslonych
niniejszg decyzja.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego decyzja ostateczna na mocy,

ktérej strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie za zgodg strony uchylona lub zmieniona przez
organ administracji publicznej, ktéry ja wydat, jezeli przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sig uchyleniu
lub zmianie takiej decyzji | przemawia za tym interes spoteczny lub stuszny interes strony.
Dokonana niniejszg decyzjg zmiana decyzji Starosty Tarnogérskiego z dnia 31.01.2018 r. znak
OSR.6222.7.2017 udzielajacej Zaktadowi INDYK—-SLASK pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje
instalacji do uboju jest niezbedna celem doprowadzenia do zgodnosci stanu faktycznego w zakresie
sposobu i warunkdw eksploatacji przedmiotowej instalacji z warunkami pozwolenia zintegrowanego.

Na podstawie art. 378 ust. 1, w zwigzku z art. 183, ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska, organem wiasciwym do wydania i zmiany (zgodnie z art. 192 ww. ustawy)
pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do uboju jest starosta, gdyz przedmiotowa
instalacja nie nalezy do przedsiewzie¢ zlokalizowanych na terenach zamknietych ustalonych przez
Ministra Obrony Narodowej ani przedsiewzie¢ wskazanych w art. 378 ust. 2a i ust. 2ab ustawy Prawo
ochrony $rodowiska dla ktorych organami wilasciwymi w sprawach sa odpowiednio: marszatek
wojewddztwa i minister wiasciwy do spraw klimatu.

Starosta Tarnogorski uwzgledniajgc ustalenia wnikajgce z analizy zaigczonej do wniosku
dokumentacji oraz na podstawie przeprowadzonego postepowania uznal, iz instalacja do uboju
zlokalizowana na terenie siedziby Zakiadu INDYK-SLASK po wykonanej istotnej zmianie bedzie
speinia¢ wymagania przepisdbw prawa, a za dokonaniem  wnioskowanej zmiany pozwolenia
zintegrowanego przemawia stuszny interes strony.

Zmianie decyzji nie sprzeciwiajg sie przepisy szczegotowe.
Dla uzyskania czytelnosci tresci zmienianego pozwolenia zintegrowanego nadano wybranym punktom
decyzji, zgodnie z wnioskiem, w catosci nowe brzmienie.

Rownoczesnie Zaktad INDYK-SLASK wniést o wygaszenie pozwolenia zintegrowanego
na eksploatacje instalacji do uboju zwierzat, o zdolnosci przetwarzania ponad 50 ton masy ubojowej
na dobe (ij. o zdolno$ci produkcyinej instalacji IPPC 150 Mg/dobe) — zlokalizowanej na terenie spotki
INDYK-SLASK pofozonej w Wieszowej przy ul. Wolnosci 21 udzielonego decyzjg Starosty
Tarnogodrskiego z dnia 17.04.2014 r. znak OSR.G.6222.6.2013 (zmieniong decyzjg Starosty
Tarnogorskiego z dnia 05122014 r. znak OSR.G.6222.15.2014). Po uwzglednieniu zmian
dokonanych niniejszg decyzja, decyzja z dnia 31.01.208 r. znak OSR.6222.7.2017 obejmie w catosci
aktualny zakres funkcjonowania instalacji, a ww. pozwolenie z 2014 roku stanie sie bezprzedmiotowe.
Zgodnie z art. 193 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska pozwolenie wygasa, jezeli podmiot
przestat by¢ prowadzgcym instalacje w rozumieniu ustawy lub z innych powoddw pozwolenie stato sie
bezprzedmiotowa, a organ wiasciwy do wydania pozwolenia stwierdza w drodze decyzji wygasnigcie
pozwolenia, jesli zaszta taka okolicznos¢.

Wobec czego zgodnie z pkt. Hl niniejszej decyzji organ wygasit ww. pozwolenie zintegrowane
z chwilg, gdy niniejsze pozwolenie stanie sie ostateczne.

Dla uzyskania czytelnosci tre$ci zmienianego pozwolenia zintegrowanego nadano wybranym
punktom decyzji, zgodnie z wnioskiem, w catosci nowe brzmienie.

Biorac powyzsze pod uwage, po przeprowadzeniu postepowania nalezato orzec jak w sentencji.
POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwolanie w trybie art. 127 § 1 Kodeksu postepowania
administracyjnego do Samorzgdowego Kolegium Odwotawczego w Katowicach za posrednictwem
Starosty Tarnogdrskiego w terminie 14-tu dni liczac od dnia otrzymania niniejszej decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktar?’vﬁ/ﬁ‘w\cyzp Z dniem doreczenia organowi
administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczen g)s pra /V«ib niesienia odwotania przez strone

postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomagﬁ CNZ
. VD ‘
/ ‘Qchirony §rodow1 ai lmctw-

mgr Irena Gatys
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Otrzymuje:

1. INDYK-SLASK Sp. z 0. 0.
ul. Wolnosci 21
42-672 Wieszowa

Do wiadomosci:

Minister Klimatu i Srodowiska

Marszatek Wojewodziwa Slgskiego

Slaski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Katowicach
Urzgd Gminy Zbrostawice

Komenda Powiatowa Paristwowej Strazy Pozarnej

ul. Mata 2

42-605 Tarnowskie Gor
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